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	Nazwa modułu/przedmiotu
	Kod

	 Sterowanie produkcją
	1010255511010247304

	Kierunek studiów
	Profil kształcenia 
(ogólnoakademicki, praktyczny)
	Rok / Semestr

	Zarządzanie i inżynieria produkcji - studia niestacjonarne II stopnia
	ogólnoakademicki
	1 / 1 

	Ścieżka obieralności/specjalność
	Przedmiot oferowany w języku:
	Kurs (obligatoryjny/obieralny)

	-
	polski
	obligatoryjny

	Stopień studiów:
	Forma studiów (stacjonarna/niestacjonarna)

	II stopień
	niestacjonarna

	Godziny 
	Liczba punktów

	Wykłady:
	12
	Ćwiczenia:
	-
	Laboratoria:
	12
	Projekty/seminaria:
	-
	4

	Status przedmiotu w programie studiów (podstawowy, kierunkowy, inny) 
	(ogólnouczelniany, z innego kierunku)

	kierunkowy
	ogólnouczelniany

	Obszar(y) kształcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki
nauki techniczne
	nauki techniczne

	Podział ECTS (liczba i %)
4   100%
	4   100%


	Odpowiedzialny za przedmiot / wykładowca:
prof. dr hab. inż. Zenon Ignaszak
email: zenon.ignaszak@put.poznan.pl
tel. 61 665 2460
Wydział Budowy Maszyn i Zarządzania
ul. Piotrowo 3 60-965 Poznań
	Odpowiedzialny za przedmiot / wykładowca:
dr inż. Robert Sika
email: robert.sika@put.poznan.pl
tel. 61 665 2459
Wydział Budowy Maszyn i Zarządzania
ul. Piotrowo 3 60-965 Poznań

	Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności, kompetencji społecznych:

	1
	Wiedza:
	Student posiada podstawową wiedzę w zakresie funkcjonalności oraz zadań realizowanych przez systemy klasy PPC (Planning Production and Control) oraz systemy klasy CAx (Computer Aided) jako narzędzi zwiększających wydajność techniczno-komunikacyjno-logistyczną i konkurencyjność przedsiębiorstwa.

	2
	Umiejętności:
	Student umie posługiwać się współcześnie dostępnymi systemami informatycznymi służącymi do sterowania produkcją. Student zna pojęcie sterowania oraz potrafi przełożyć te zagadnienie na obszar produkcyjny (problem - reakcja - sprzężenie zwrotne).

	3
	Kompetencje
społeczne
	Student potrafi działać w sposób menadżerski w zakresie zarządzania produkcją oraz inżynierskie w obszarze sterowania produkcją (od strony "warsztatowej", jak również zarządczej).

	Cel przedmiotu: 
Poznanie na przykładach systemów CAx (ang. Computer Aided x) oraz PPC (ang. Production Planning and Control) jako narzędzi zwiększających wydajność techniczno-komunikacyjno-logistyczną i konkurencyjność przedsiębiorstwa. Poznanie podstawowych metod akwizycji informacji służących rozszerzaniu funkcjonalności systemów biznesowych na przykładach standardowych oraz nowych (autorskich) aplikacji wspomagających zarządzanie w przemyśle budowy maszyn.

	Efekty kształcenia i odniesienie do kierunkowych efektów kształcenia

	Wiedza:

	1. Posiada wiedzę z zakresu rozwiązań PPC oraz CAx - [K2_W11]
2. Zna metody zarządzania o sterowania produkcją - [K2_W11]
3. Zna podstawowe metody i techniki stosowane podczas sterowania produkcją w tym SPC (statystycznego sterowania procesami) - [K2_W09]

	Umiejętności:

	1. Stosując poznane metody i narzędzia potrafi realizować prace projektowe związane z organizacją systemu produkcyjnego   - [K2_U09]
2. Umie wykorzystać wspomaganie komputerowe do zarządzania procesowego w przedsiębiorstwie  - [K2_U20]
3. Potrafi przygotować założenia do wdrożenia systemu informatycznego w firmie produkcyjnej w zakresie sterowania produkcją  - [K2_U20]

	Kompetencje społeczne:

	1. Potrafi działać w zespole - [K2_K03 K2_K04]
2. Potrafi odpowiednio określić priorytety służące realizacji określonego przez siebie lub innych członków zespołu - [K2_K04]
3. Potrafi myśleć i działać w sposób kreatywny i przedsiębiorczy - [K2_K06]



	Sposoby sprawdzenia efektów kształcenia

	Ocena podsumowująca:
a ? laboratorium: zaliczenie na podstawie zadań wykonywanych podczas laboratorium  oraz zadania końcowego. Student musi uzyskać pozytywną ocenę z wykonanego zadania.
b - wykład: zaliczenie na podstawie egzaminu składającego się z pytań zamkniętych orazotwartych  punktowanych w skali 0-6; egzamin jest zdany po uzyskaniu co najmniej 55% punktów. Do egzaminu można przystąpić po zaliczeniu laboratorium, w szczególnym przypadku przed zaliczeniem laboratorium, jeżeli prowadzący stwierdzi, że student ma szansę zdać przedmiot pozytywnie. Omówienie wyników egzaminu. Egzamin przeprowadzany jest na koniec semestru.

	Treści programowe

	Wykład:

1. System Produkcyjny, System Informatyczny, Zintegrowany System Informatyczny
2. Różnice między systemami PPC a CAx
3. Integracja ERP i CAx
4. Moduł Zarządzanie Jakością w systemach klasy ERP a systemy klasy CAQ (Computer Aided Quality) do sterowania produkcją
5. Wybrane prezentacje w zakresie najnowszych rozwiązań informatycznych służących do sterowania produkcją

Laboratoria:
Wykonanie zadań dot. sprzężenia zwrotnego JAKOŚĆ KOŃCOWA WYROBU - PROCESY PRODUKCYJNE na przykładzie autorskiego systemu CAQ - KMESQ
a) wprowadzenie danych
b) analizy 1-dział
c) analizy wiele-działów
d) analizy jakość końcowa wyrobu-historia procesów

	Literatura podstawowa:
1. Hamrol A., Zarządzanie jakością z przykładami. Wydanie drugie, wyd. PWN, Warszawa, 2009
2. Lech P., Zintegrowane systemy zarządzania ERP/ERP II. Wykorzystanie w biznesie, wdrażanie, wyd. DIFIN, Warszawa 2003
3. Banaszak Z., Kłos S., Mleczko J., Zintegrowane systemy zarządzania, PWE warszawa, 2011
4. Perzyk M., Soroczyński A., Porównanie wybranych narzędzi do tworzenia wiedzy inżynierskiej dla produkcji odlewniczej, Archives of Foundry Engineering,, Katowice, 2008, vol.8 Issue 3

	Literatura uzupełniająca:
1. Ignaszak Z., Ciesiółka J., Przykłady i analiza błędów w identyfikacji rodzajów nieciągłości w odlewach, XIII Seminarium Nieniszczące Badania Materiałów, Zakopane, 13-16 marca 2007
2. Perzyk M., Komputerowe metody analizy i sterowania procesami produkcyjnymi, METRO ? Metalurgiczny Trening On-Line, Edukacja i Kultura, Warsaw University of Technology
3. Perzyk M., Zastosowanie modelowania miękkiego do wykrywania przyczyn zakłóceń procesów odlewniczych. Możliwości i problemy, http://www.wip.pw.edu.pl/ ZO/publikacje/2006/MP.pdf
4. Ignaszak Z., Ciesiółka J., Wirtualne prognozowanie jakości odlewów w aspekcie kontroli metodą ultradźwiękową, Proceedings - Seminarium naukowego "Nieniszczące badania materiałów", 14-16 marzec 2001, Zakopane, ss. 8.1-8.30

	Bilans nakładu pracy przeciętnego studenta

	Czynność
	Czas (godz.)

	1. Wykład
2. Laboratorium
3. Konsultacje
4. Egzamin/zaliczenie
5. Praca własna studenta

	12
12
30
10
36

	Obciążenie pracą studenta

	forma aktywności
	godzin
	ECTS

	Łączny nakład pracy
	100
	4

	Zajęcia wymagające bezpośredniego kontaktu z nauczycielem
	54
	2

	Zajęcia o charakterze praktycznym
	48
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