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Opinia promotora o doktorancie - mgr inz. Przemyslawie Poszwa

Pan mgr inz. Przemyslaw Poszwa zrealizowal pod moim kierunkiem prace doktorska
z zakresu symulacji komputerowych proceséw wiryskiwania. Zalozenia pracy obejmowaly
analiz¢ wplywu konstrukcji wyrobéw oraz parametréw wtryskiwania na zjawiska skurczu i
deformacji wyprasek wiryskowych a gléwnym jej celem byla natomiast ocena wplywu
wybranych cech konstrukcyjnych wyroboéw oraz parametrow przetworczych na wielko$é
obserwowanego skurczu i deformacji wyprasek otrzymanych w technologii wtryskiwania.

Doktorant w swojej rozprawie przeanalizowal wplyw poszczegdlnych parametrow
procesu na wielkos¢ skurczu deformacji i wybral te, ktore w jego ocenie sa najistotniejsze.
Efektem analizy byla mapa zaleznosci poszezegdlnych parametréw procesu wraz z wplywem
poszczegdlnych parametréw na siebie, po czym wspomniana mapa zalezno$ci zostala
zredukowana do mapy uproszczonej zawierajacej najwazniejsze czynniki. W ramach tej
analizy doktorant uwzglednit nie tylko parametry procesowe (profil docisku), ale rowniez
parametry geometrii wypraski (grubos¢ $cianki, wysokos$¢ zebra, promien zaokraglenia). W
oparciu o uzyskane wyniki zaprezentowal charakterystyke zaleznosci migdzy analizowanymi
czynnikami oraz badanymi wielkosciami (skurcz liniowy, pochylenie $cianki, zmiana
promienia tuku, zmiana kata fuku). Zaproponowal rowniez szereg modeli matematycznych
dla zbadanych geometrii. W przypadku kazdej z geometrii zaobserwowat liniowa zaleznosé
migdzy wielko$cia skurczu oraz wielkoscia deformacji a wartoscia ci$nienia docisku.

Wyniki przeprowadzonych analiz, wykonanych badan symulacyjnych oraz
doswiadczalnych (walidacyjnych), pozwolily na:

- opracowanie unikalnej autorskiej mapy zaleznosci migdzy czynnikami procesowymi,
konstrukcyjnymi i materialowymi wplywajacymi na wielkos$¢ skurczu i deformacji
wyprasek,

- wskazanie geometrii wypraski (grubos¢ jej $cianki, ksztalt i uzebrowanie) oraz profilu
docisku jako najistotniejszych czynnikow wplywajacych na skurcz i deformacje wyprasek
wtryskowych,

- potwierdzenie faktu, ze wraz ze wzrostem ci$nienia docisku rosna liniowo deformacje i
maleje liniowo skurcz wyprasek,

- opracowanie szeregu modeli analitycznych wspierajacych zaréwno konstruktoréw form
wiryskowych, jak i analitykow zajmujacych si¢ symulacjami procesu wiryskiwania dla
réznych geometrii podstawowych,

- przeprowadzenie weryfikacyjnych badan empirycznych potwierdzajacych wystgpowanie
zaleznosci uzyskanych z wykorzystaniem metod numerycznych.



Podkresli¢ przy tym nalezy, ze przeprowadzone przez Doktoranta analizy oraz badania
dotyczace: elementu typu ,luk™ oraz .uzebrowany luk”, nie zostaly dotychczas opisane w
literaturze naukowej, wigc przedstawione przez autora rozprawy doktorskiej uzyskane wyniki
1 zaleznosci stanowia istotny wklad w rozwoj technologii przetworstwa tworzyw sztucznych,
w szczegolnosei technologii wtryskiwania.

Wyniki swoich badan Pan mgr inz. Przemyslaw Poszwa przedstawil w kilkudziesieciu
artykulach zamieszczonych w czasopismach naukowych i technicznych, w tym 11 z listy
filadelfijskiej (890 pkt, IF 32,014), 8 w czasopismach recenzowanych spoza listy i 6 w
materiatach konferencyjnych (z listy Web of Science). Byt tez autorem 10 wystapien na
konferencjach krajowych. Jest wspolautorem jednego patentu.

W swojej pracy na Uczelni Pan mgr inz. Przemystaw Poszwa aktywnie uczestniczyl w
realizacji trzech projektow badawczych (2 granty LIDER, 1 grant DSMK, ktorego byl
kierownikiem) oraz w 5 pracach badawczych zleconych z przemystu.

Mgr inz. Przemystaw Poszwa bral takze czynny udzial w procesie dydaktycznym
Instytutu Technologii Materialow prowadzac zajecia laboratoryjne z przetworstwa tworzyw
sztucznych a ostatnio rowniez obrobki plastyczne;.

Pomimo zatrudnienia w przemysle Pan mgr inz. Przemyslaw Poszwa sumiennie
wykonywal wszystkie swoje obowigzki zwigzane z realizacja pracy naukowej. Jego liczny
dorobek naukowy swiadczy o zaangazowaniu w prace naukowo-badawcze, a doswiadczenie
zdobywane w praktyce przemyslowej stanowilo istotne wsparcie przy realizacji projektow
zlecanych z przemystu.

Duza aktywno$¢ naukowo-organizacyjna juz w trakcie studiow zadecydowata o
przyznaniu mu: Stypendium Ministra dla najlepszych studentéw, Medalu wyrozniajacego sie
studenta Politechniki Poznanskiej oraz Stypendium ,,Best of the Best” firmy Volkswagen.

Pan mgr inz. Przemystaw Poszwa wspomagal réwniez Uczelnie w okresie pandemii
koordynujac od strony technicznej projekt wykonania wkiadek formy witryskowej do
produkeji przylbic. Wkiadki te zostaly zamontowane w prototypowej formie witryskowej,
ktora powstata w wyniku grantu DSMK kierowanego przez Doktoranta.

W trakcie swoich studiéw doktoranckich Pan mgr inz. Przemystaw Poszwa byl
rowniez oceniany bardzo pozytywnie przez studentow, z ktorymi prowadzil zajecia. Na
drugim roku studiéw doktoranckich znalaz! si¢ w pierwszej trojce najlepszych prowadzacych
w kategorii — prowadzacy laboratoria.
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