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dotyczaca rozprawy doktorskiej Pana mgr. inz. Artura Mellera pt. System adaptacyjnego
sterowania wybranym procesem produkcji z zastosowaniem technologii cyfrowych w sredniej
wielkosci przedsiebiorstwie metalowym

1. Charakterystyka problemu naukowego

Zagadnienie, nad ktérym pracowat mgr inz. Artur Meller miesci sie w problematyce
sterowania procesami produkcyjnymi z zastosowaniem technologii informatycznych. Podjety temat
wpisuje sie w oczekiwania przedsigbiorcow, ktérzy nieustannie poszukuja rozwiazan, ktére pozwo-
I3 im kompleksowo i efektywnie zbierad, przetwarzac i analizowa¢ duze zbiory danych i informacji,
aby podejmowac bardziej trafne decyzje zarzadcze. Zaproponowane w pracy uniwersalne podej-
scie do budowy i wdrozenia systemu do adaptacyjnego sterowania wybranym procesem produkgji
z wykorzystaniem technologii cyfrowych byto wynikiem szczegétowych badar wtasnych Doktoran-
ta. Tok postgpowania zaprezentowano na konkretnym przypadku procesu produkcji korpuséw wo-
domierza realizowanego w s$redniej wielkosci przedsiebiorstwie metalowym, jakim jest Fabryka
Armatur ,Swarzedz” sp. z 0.0. W ramach pracy wykonano walidacje zaproponowanego rozwigza-
nia przez sukcesywne wdrazanie opracowanych rozwigzan czgstkowych.

Na tak przedstawionym tle, jako problem naukowy pracy doktorskiej mgr. inz. Artura Melle-
ra okreslam relacje miedzy poziomem informatyzacji procesu produkcyjnego, a uzyskiwanymi efek-
tami tego procesu okreslanymi przez kluczowe wskazniki. Jako cel pracy okreslono opracowanie
koncepcji oraz wdrozenie adaptacyjnego systemu sterowania procesem produkcji opartego na
autonomicznych metodach wspomagania decyzji. Doktorant wyrdznit pieé¢ szczegétowych celdw
poznawczych. Z utylitarnego punktu widzenia Doktorant jako cel wdrozeniowy pracy przyjat opra-
cowanie prototypu zintegrowanego systemu informatycznego wspomagajacego adaptacyjne ste-
rowanie produkcjy oraz usprawnienie obiegu informacji w procesie produkcyjnym, co jest spetnie-
niem warunku obowigzujgcego w przypadku tzw. doktoratéw wdrozeniowych. Zatozono
nastepujaca gldwna teze pracy: Adaptacyjne sterowanie procesem produkcji zwieksza efektywnos¢
procesu produkcji oraz poziom jakosci produkowanych wyrobdw.

2. Charakterystyka tresci pracy

Rozprawa sktada sig z siedmiu rozdziatdw, zatgcznikéw, spisu cytowanej literatury, spisu ry-
sunkow, spisu tabel, spisu zafgcznikéw oraz streszczen w jezyku polskim i angielskim. W czeéci po-
czatkowej, stanowigcej podstawe do sformutowania tez do badan wtasnych, Autor rekonstruuje
dotychczasowy stan wiedzy w zakresie sterowania procesem produkcji, w tym sterowania adapta-
cyjnego, technologii cyfrowych wspierajacych sterowanie procesem produkcji oraz pomiardw i
oceny postepow w osigganiu kluczowych celéw sterowania produkcjg. Na podstawie tego formutu-
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je teze do badan wtasnych. Rozdziaty czwarty, piaty i szosty sg kluczowe z punktu widzenia zagad-
nienia tytutowego pracy. Doktorant przedstawit opracowane przez siebie rozwigzanie, scharaktery-
zowat procedure wdrozenia i walidacji zaproponowanego rozwigzania. Catos¢ pracy koricza wnio-
ski, podzielone na cztery grupy, w tym przynoszgce pozytywng odpowiedz na sformutowang przez
Autora teze. Stwierdzam, ze zaprezentowane w dysertacji wyniki okreslajg w przyjetym przez Auto-
ra zakresie relacje miedzy poziomem informatyzacji procesu produkcyjnego, a uzyskiwanymi efek-
tami tego procesu okreslanymi przez kluczowe wskazniki. Stanowi to rozwigzanie podjgtego przez
Autora problemu naukowego. Spetniony jest takze warunek wdrozenia uzyskanych wynikow badan
do praktyki produkcyjnej.

3. Whiosek koncowy

Recenzowana rozprawa doktorska jest oryginalnym osiggnieciem mgra inz. Artura Mellera i
stanowi istotny wktad w rozwdj badan nad szeroko pojeta problematyka sterowania procesami
produkcyjnymi z zastosowaniem technologii informatycznych. Wyniki pracy byty sukcesywnie
wdrazane do praktyki produkcyjnej Fabryki Armatur Swarzedz.

Wyrazam poglad, ze rozprawa mgra inz. Artura Mellera pt. System adaptacyjnego sterowa-
nia wybranym procesem produkcji z zastosowaniem technologii cyfrowych w Sredniej wielkosci
przedsiebiorstwie metalowym spetnia wymagania stawiane rozprawom doktorskim przez obowia-
zujace w tym wzgledzie aktualne przepisy (rozporzadzenie Ministra Nauki i Szkolnictwa Wyzszego z
dnia 19 stycznia 2018 r. w sprawie szczegdtowego trybu i warunkéw przeprowadzania czynnosci w
przewodzie doktorskim, w postepowaniu habilitacyjnym oraz w postepowaniu o nadanie tytutu
profesora (Dz. U. z 2018 poz. 261); ustawa z dnia 20 lipca 2018 r. — Prawo o szkolnictwie wyzszym i
nauce (Dz. U. z 2018 r. poz. 1668)) oraz tradycje akademicka. Prosze wiec o wyrazenie zgody na jej

publiczng obrone.
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