Prof. dr hab. inz. Jerzy Andrzej SLADEK

Zastawienie materiatow dotyczacych dorobku naukowego,
badawczego dydaktycznego i organizacyjnego



1. Zyciorys

Imiona i Nazwisko: Jerzy Andrzej SLADEK
Data i miejsce urodzenia: 7 lutego 1954r., Krakow
Stan cywilny: zonaty, dwie corki

Dyscyplina naukowa: Inzynieria Mechaniczna (dawniej
Budowa i Eksploatacja Maszyn oraz Inzynieria Produkc;ji)

Specjalnos$¢ naukowa:

metrologia wspotrzednosciowa
metrologia w procesach

® wytwarzani automatyzacji i robotyzacja pomiarow

e zarzqdzanie jakoscig

Indeks H: WoS/Scopus 15/15

Adres zamieszkania 31-216 Krakow, ul. Kotaczy 11

1.1. Wyksztalcenie

1972 matura I liceum Ogdlnoksztalcace im B. Nowodworskiego w Krakowie

1978 dyplom mgr inz. mechanika o specjalnosci:
Obrabiarki, Narzedzia i Technologia Ogolna Budowy Maszyn
Politechnika Krakowska Wydziat Mechaniczny
praca dyplomowa nt.: Wphyw wyzarzania stali automatowej Al 1 na wtrqcenia
siarczkowe promotor Prof. dr hab. inz. Stanistaw Rudnik
1990 stopien naukowy doktora nauk technicznych
nadany przez

Rade Wydzialu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej po obronie pracy nt.:
Ocena doktadnosci glowic stykowych stosowanych w wielokoordynatowych
maszynach pomiarowych

2002 stopien doktora habilitowanego nauk technicznych
nadany przez Rad¢ Wydziatu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej; podstawa
byta monografia nt: Ocena i modelowanie doktadnosci maszyn oraz pomiarow
wspotrzednosciowych.
W zakresie budowy i eksploatacji maszyn — metrologii w procesach wytwarzania

2012 Tytul naukowy — profesora nauk technicznych — postanowienie Prezydenta RP



1.2. Zajmowane stanowiska

Aktualnie:

Profesor Politechnika Krakowska,

1.2.1. Zatrudnienie w wyzszych uczelniach technicznych

Politechnika Krakowska im Tadeusza Kos$ciuszki

1977-1980
1980-1983
1983-1990
1990-2005
1993-1997

1996-1997

1997-2007
1997-1998

2007-2013

2005-2015

2015-2019
2019-

2016-2024

pracownik inzynieryjno-techniczny
asystent

starszy asystent

adiunkt

Kierownik Samodzielnej Pracowni Zautomatyzowanych Systemow
Zapewnienia JakosSci

Kierownik Zaktadu Metrologii i Kontroli Technicznej Instytutu
Technologii Maszyn i Automatyzacji Produkcji

Kierownik Pracowni Metrologii Wspoirzednosciowej

Z-ca Dyrektora Instytutu Technologii Maszyn i Automatyzacji
Produkcji ds. Badawczych

Kierownik Laboratorium Metrologii Wspotrzgdnosciowej (od 2010
dzialajgce jako wzorcujgce laboratorium akredytowane i
samodzielna wydziatowa jednostka naukowo dydaktyczna (M10)

Profesor nadzwyczajny Politechniki Krakowskiej

Profesor zwyczajny Politechniki Krakowskiej
Profesor

Dziekan Wydziatu Mechanicznego

Panstwowa Wyzsza Szkola zawodowa w Nowym Saczu

2002-2003
2003-2013
2013-2016

wyktadowca
Profesor nadzwyczajny
Profesor zwyczajny

Istotne funkcje w obszarze nauki

2022

Czlonek Rady Metrologii przy Prezesie Gloéwnego Urzedu Miar

w kadencji 2022 —

2024

Cztonek Rady Doskonalosci Naukowej w kadencji 2024 - 2027



1.2.2. Zatrudnienie i petnione funkcje w organizacjach gospodarczych

i spotkach prawa handlowego

1988-1993 Firma innowacyjna - Zaktad Techniki Pomiarowej "Bipropol" sp.z 0.0.-

Prezes Zarzadu wspotwlasciciel wytwarzanie sprzg¢tu pomiarowego,
profilometréw i glowic stykowych dla maszyn pomiarowych

1993-1996 Polskie Centrum Techniki Pomiarowej - "Metronom™ Sp.z 0.0. doradztwo

metrologiczne, opracowanie i konstrukcja systemoéw pomiarowych
Wspoétwiasciciel - Prezes Zarzadu

1998-2022 Przewodniczacy Rady Nadzorczej - Miedzynarodowej Fundacji Promocji

Zaawansowanych Technologii, Fundacja zatozona przez uczelnie i o$rodki
badawcze oraz firmy zagraniczne i krajowe

1997-2003 Cztonek Zarzadu v-ce Prezes, Centrum Zaawansowanych Technologii -

Spotki Skarbu Panstwa Zarzadzajacej — Krakowskim Parkiem
Technologicznym majacym status Specjalnej Strefy Ekonomicznej (aktualnie
KPT — Krakowski Park Technologiczny)

2003-2011 Cztonek Zarzadu Spoéiki z 0.0. Centrum Kongresowo Targowe

2017-obecnie  Cztonek Rady Innowacyjno - Naukowej Zaktadow Mechanicznych -Tarnoéw

SA

1.3. Wazniejsze staze naukowe, badawcze wyjazdy

1980

1983

1984

1985

1987

1991

1992

studialne, kursy oraz prowadzone wyklady
zapraszane

Pomiary z wykorzystaniem maszyn pomiarowych 3- koordynatowych DKM 1 300
DP i ich programowanie w systemie MAUS1 - Carl Zeiss Jena NRD pobyt
szkoleniowy — 4 tyg.

Pomiary z wykorzystaniem maszyn pomiarowych typu ZKM 250 PC oraz pomiary
wspotrzednosciowe kot zebatych. - Carl Zeiss Jena NRD pobyt szkoleniowy — 4 tyg.

Staz naukowo-przemystowy Instytut Obrobki Skrawaniem — konstrukcja i badanie
glowic stykowych maszyn pomiarowych - 8 miesiecy,

Badanie maszyn pomiarowych i obrabiarek z wykorzystaniem interferometru
laserowego LIMS 1 Metra Blanko Czechy pobyt szkoleniowy — 3 tyg.

Staz naukowy w Lehrstul fuer Fertigunsmesstechnik der Technische Uniwersitaet
Dresden - Prof Dr Habil Ing Werner Lotze - 5 mies.

Leitz Messtechnik Wetzlar pobyt badawczy w zakresie konstrukcji i badan
doktadnos$ci gtowic wspotrzedno$ciowych maszyn pomiarowych - 3 miesiace
finansowany przez firme¢ Leitz Messtechnik Wetzlar

Physikalisch Technische Bundesanstalt - Braunschweig (PTB) — staz badawczy
Systemy oceny oprogramowani metrologicznych maszyn pomiarowych - Prof.
Wealdele, Trapet 4 tygodnie na zaproszenie PTB



1993

1994

1994

1995

1995

1996

1996

2000

2003

2005

2006

2007

2007

Physikalisch Technische Bundesanstalt - Braunschweig (PTB) Nadzor i kontrola
wspotrzednosciowych maszyn pomiarowych Staz naukowy 2 miesigce na
zaproszenie PTB

Uniwersytet Oviedo/Gijon Hiszpania i Unimetrik AG — wyjazd studialny i staz
naukowy nt. organizacji europejskich laboratoriow kalibracyjnych i wdrazania
wspotrzednosciowej techniki pomiarowej W procesach wytwarzania i dziatalnosci
dydaktycznej 1 miesigc

University of Central England w Birmingham — zagadnienia organizacji i nauczania
SystemoOw zapewnienia jako$ci oraz wdrazanie — Total Quality Management w
czotowych zaktadach przemystowych w Wielkiej Brytani: Daimler-Jaguar, Astra-
Ingeneering, LK-Tools Jamazaki- Mazak, Company Cimtel Limited Pobyt studialny
w ramach TEMPUS Phare Program 3 miesigce

Total Quality Management - Systemy zapewnienia jakosci w czotowych niemieckich
zaktadach przemystowych Bosch, Telenorma, VVolkswagen AG, FeinMess-
Badendbach, Daimler-Benz Aerospace - Airbus, Linotype-Hell - oraz w
Fachhochschule Frankfurt - pobyt studialny w ramach TEMPUS Phare Program 3
miesigce

DEA Spa Turyn - Badania i programowania wspotrzednosciowych maszyn firmy
DEA - 2 tygodnie

Budowa i utrzymanie systemu jakosci w laboratorium - kurs prowadzony przez
PCBC i QDAS Niemcy - 1 tydzien,

Industrialne Messtechnik Zeiss - Badania i wzorcowanie wiclowspotrzednosciowych
maszyn pomiarowych -Zeiss Oberkochen, Stiefelmeier-Eslingenn, pomiary kot
ze¢batych w firmie Dr Hoeffler - Ettlingen i Gleason -Works Europe Ostfilden - Pobyt
studialny w ramach programu TEMPUS PHARE - 3 miesigce

Teoria 1 praktyka nadzorowania doktadnosci i kalibracja 3-wspoétrzedno$ciowych
maszyn pomiarowych zgodnie z VDI/VDE 2617 i EN-1SO10360 Workshop -
prowadzony wspdlnie przez Glowny Urzad Miar, PTB Niemcy oraz METAS
Szwajcaria dla regionalnych europejskich laboratoriéw wzorcujacych,

Laboratorium - Unimetrik — Bilbao Hiszpania pobyt badawczy - Budowa i kalibracja
systemu wzorcOw przestrzennych 2003 - 2 tyqg.

Cykl wyktadoéw zapraszanych z zakresu wyznaczania niepewno$ci pomiarow
wspotrzednosciowych dedykowany dla laboratoridéw badawczych i przemystu
hiszpanskiego organizowany przez CARSA —Euskalduna Jauregia i Universidad
Bilbao oraz Universidad Oviedo Gijon — Hiszpania — 4 tygodnie

Institut fur Messtechnik, Automatisierung und Qualitaetswissenschaft (BIMAQ)
Technische Universitaet Bremen — Niemcy — Prof. Gerd Goch - wyjazd studialny
zapraszany potaczony z wyktadami - 3 tygodnie

Physikalisch Technische Bundesanstalt - Braunschweig (PTB)- Nowe koncepcje
badania dokladnosci systemow laser trecker - pobyt studialny na zaproszenie PTB 3
tygodnie

Lehrstul Qualitaetsmanagement und Fertigunsmesstechnik der Uniwersitaet Erlangen
Nuernberg - Prof. Weckenmann - Doktadno$¢ pomiarow wspotrzednosciowych —
Niemcy- wyjazd studialny potaczony z wyktadami zapraszanymi - 3 tygodnie



2008

2010

2011

2011

2016

Leitz Messtechnik Wetzlar, PTB Braunschweig, IMT Zeiss Oberkochen,
EUMETRON AG Aalein — Niemcy wyjazd studialny Wyktady nt. koncepcje i
techniczne rozwigzania superdoktadnych maszyn pomiarowych — wyjazd studialny 4
tygodnie,

IBS — Eindhoven nt. Rozwigzania techniczne nano maszyn wspotrzednosciowych —
wyjazd studialny potaczony z wyktadami na zaproszenie IBS 3 tygodnie,

PTB - Braunschweig — Niemcy - koncepcje i techniczne rozwigzania
superdoktadnych maszyn pomiarowych — wyjazd studialny potaczony z wyktadami 2
tygodnie

ETALON AG - Braunschweig — system laser tracera i zastosowanie w badaniach
doktadnosci maszyn pomiarowych — wyjazd studialny z wyktadami 2 tygodnie

IMT ZEISS Oberkochen i PTB Braunschweig pobyt studialny nt. Modelowania
wspoétrzednosciowych systemow pomiarowych — wirtualne maszyny pomiarowe —
przygotowanie wspolnego projektu 2 tygodnie

1.4. Nagrody, odznaczenia

e Odznaka Honorowa Politechniki Krakowskiej.
e Medal Zastuzony na Politechniki Krakowskie;j.

e Wielokrotne nagrody indywidualne i zespotowe JM Rektora Politechniki Krakowskiej za
dziatalno$¢ naukowa i organizacyjng.

¢ Indywidualna Nagroda Ministra w 2017 m/in za ksigzke akademicka wydana za granica.

Dzialalno$¢ organizacyjna na rzecz uczelni

e Czlonek Senatu Akademickiego Politechniki Krakowskiej (2 kadencje od 1996-2002)
oraz 2016-2020.

e Czlonek Rady Wydzialu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej (od 1993 do 2019).

e Pelnomocnik JM Rektora Politechniki Krakowskiej ds. Infrastruktury i Wspotpracy
Krakowskim Parkiem Technologicznym w kadencji 2005-2008 i 2008-2012.

e (Czlonek Rektorskiej Komisji ds. Inwestycji, Remontow 1 Gospodarki Politechniki
Krakowskiej w kadencji 2008-2012.

e Czlonek Rektorskiej Komisji ds. Budzetu i Finansow 2016-2020 i 2020-2024.
e Czlonek Kolegium Rektorskiego PK 2016-2020 i 2020-2024.

e Dziekan Wydzialu Mechanicznego w kadencji 2016-2020 i 2020-2024.

e Przewodniczacy Rady Naukowej Wydzialu Mechanicznego od 2019 -2024.

e Przewodniczacy Kolegium Wydziatu Mechanicznego od 2019-2024.



1.6. Dzialalnos¢ spoleczna

W miodosci uprawiatem sport — szermierke W Krakowskim Klubie Szermierzy, bytem
wielokrotnym medalista Mistrzostw Polski, potem przez wiele lat dziatalem na rzecz tej
dyscypliny w latach 90 tych, bedac przez 8 lat wiceprezesem Krakowskiego Klubu Szermierzy
oraz przez 6 lat prezesem Matopolskiego Okregowego Zwigzku Szermierczego. Odznaczony
Medalem 90-lecia Polskiego Zwigzku Szermierczego. Bylem czlonkiem Stowarzyszenia
Polskich Weteranéw Szermierki.

1.7. Rodzina

Zona: Maria — radca prawny.

Corki: Aleksandra — absolwentka ASP Krakow Wydziat Form Przemystowych (doktorat w
2018) - oraz Coventry University - kierunku Automotive Design wybitna designer
aktualnie Volkswagen AG, pracujaca wczesniej W takich koncernach samochodowych,
jak Audi, Lamborgini, Kia, Hyundai, Volkswagen, Skoda - wspotautorka i kierujaca
wielu projektami stylistycznymi wspotczesnych samochodéw tych koncernow.

— absolwentka Uniwersytetu Jagiellonskiego — Socjologii - zajmuje si¢ badaniem
trendow rozwojowych dla firm innowacyjnych - Deutsche Telekom aktualnie Accenture
Strategy&Consulting.

Mam tez dwoch wspaniatych wnukéw 101 7 lat.



2.

OSIAGNIECIA W PRACY NAUKOWEJ
| BADAWCZEJ

2.1. Reprezentowana dziedzina, dyscyplina i specjalnos¢

naukowa

Dziedzina: Nauki techniczne
Dyscyplina naukowa: Inzynieria Mechaniczna (Budowa i Eksploatacja Maszyn,

Inzynieria produkcji Automatyka i Robotyka)

Specjalnos¢: metrologia wspélrzednosciowa, metrologia w procesach

wytwarzania systemy zapewnienia jako$ci, automatyzacja
systemoéw pomiarowych

2.2 Gléwne obszary moich prac naukowych.

Moja dziatalno$¢ naukowa, badawcza i innowacyjna miesci si¢ aktualnie w dyscyplinie
Inzynieria Mechaniczna (Budowa i Eksploatacja Maszyn i taczy si¢ z obszarem wiasciwym dla
Inzynierii Produkcji oraz Automatyki i Robotyki) koncentrujac si¢ w specjalnosci metrologia
wspoélrzgdnosciowa i jej zastosowaniu w inzynierii produkcji.

Jestem autorem innowacyjnych metod pomiaréw, obrazowania wyrobéw w zakresie od
makro do mikro i nano-wymiaroéw.

Opracowalem oryginalng metod¢ macierzowa identyfikacji btedéw systemow
wspotrzednosciowych wraz z oceng doktadnosci realizowanych pomiarow.

Zbudowatem pionierskie modele wspotrzednosciowych systemow pomiarowych - tzw.
wirtualne maszyny wspoétrzednosciowe oparte na sztucznych sieci neuronowych i
metodzie Monte Carlo

Mam znaczacy 1 pionierski wklad we wdrozeniu wspolrzednosciowej techniki
pomiarowej zarowno w polskiej jak i Swiatowej nauce i przemysle.

Jestem autorem pierwszej rozprawy doktorskiej, pierwszej rozprawy habilitacyjnej a
takze pierwszy uzyskatem tytul naukowy w Polsce z zakresu metrologii
wspolrzednosciowe;.

Wraz z zespolem opracowuje 1 wdrazam nowe koncepcje 1 metodyki wzorcowan
systemoéw wspotrzednosciowych. Laboratorium Metrologii Wspotrzednosciowej ktore
zalozylem dziala tez jako akredytowane laboratorium wzorcujace

Od wielu lat zajmuje si¢ tez problematyka zautomatyzowanych systemow zapewnienia
jakosci oraz zarzadzaniem jakoscia, aspektami metrologicznymi w bioinzynierii i we
wzornictwie przemystowym oraz wdrazaniem idei Przemystu 4.0



2.2.1. Zestawienie tematyki realizowanych prac naukowych i
badawczych

e Ocena doktadnos$ci pomiarow i systemow wspotrzednosciowych

e Modelowanie doktadno$ci maszyn pomiarowych - budowa wirtualnych systemoéw
wspotrzednosciowych z wykorzystaniem sztucznych sieci  neuronowych oraz metody
Monte Carlo

e Mikro i nanometrologia wspotrzedno$ciowa

e Metody wzorcowania systemow wspotrzednosciowych z uwzglednieniem systemow
opartych o optyke fazowa i fotogrametrie

e Metrologiczne aspekty inzynierii odwrotne]

e Rozwdj nowego produktu — metrologia w obszarze wzornictwa przemystowego

e Metrologia wspoirzednosciowa w zastosowaniach medycznych

e Metody wzorcowania systemoéw wspotrzednosciowych z wykorzystaniem wzorcoéw
materialnych 1 laserowych systemoéw §ledzacych - Laser Trackerow i1 Laser Tracerow

e Inzynieria jakoS$ci i systemy zarzadzania

e Systemy pomiarowe przemystu 4.0

2.2.2. Nowe technologie, wdrozenia, najwazniejsze osiggniecia
poznawcze

1. Opracowanie glowic elektrostykowych dla maszyn pomiarowych — wdrozone do
produkcji w ramach firmy innowacyjnej Bipropol — Sp. z.0.0 1988 -1993

2. Opracowanie nowej koncepcji gtowic z wewngtrznym uktadem pomiarowym wdrozone
w firmie Leitz Messtechnik Wetzlar -1992

3. Metoda Macierzowa identyfikacji blgdow  systeméw  wspdtrzednosciowych
opublikowana w monografii w 2001

4. Systemu oceny dokladnosci pomiaréw wykorzystujacy koncepcje tzw. maszyny
wirtualnej zbudowanej w oparciu 0 wykorzystanie sztucznych sieci neuronowych
opublikowane w monografii w 2001.

5. Realizacja —systemu kontroli jakosci w oparciu o wielowspotrzgdnosciowa technike
pomiarows i system QUINDOS na zlecenie Brown&Sharpe — Leitz Messtechnik Wetzlar
projekt nr 418008/2002 wdrozony w Volkswagen Polska, Poznan i Polkowice

6. Wdrozenie systemu kalibracji wzorcow typ Ball-Bar dla maszyn wielkogabarytowych
zlecenie dla firmy DEA SpA.Wtochy 4242666/2003 w zaktadach Fiat Auto Poland

7. Strategia wykorzystania wspotrzgdnosciowej techniki pomiarowej w systemach
zapewnienia jakosci - wielkogabarytowe WMP typ Bravo dla przemystu
samochodowego a wdrozona w FIAT Auto Poland Tychy 2005

8. Opracowanie systemu analizy wynikow pomiarow wspolrzednosciowych i
powiadamiania dziatow odpowiedzialnych. Wdrozenie dla FIAT Auto Poland Tychy
opracowane i wdrozenie na zlecenie dla DEA SpA.Wtochy 2006

9. Opracowanie koncepcji i realizacja laserowego wzorca stopniowego (LWS) do badan
maszyn pomiarowych — 2005 grant i praca doktorska dr inz. Marcina Krawczyka



10.

11.

12.

13.

14.

15.

Korekcja oddziatywan termicznych we wspotrzednosciowych maszynach pomiarowych
grant i praca doktorska Dr inz. Roberta Kupca -wdrozona dla maszyny DEA Sciroco z
glowicg TRAX w firmie Valeo Skawina 2006

Metoda hybrydowa do wysoko efektywnych wspotrzednosciowych pomiardw optyczno-
stykowych — jako podstawa systemu opracowanego wspélnie z twoércami skanera
optycznego (zaprojektowanego na Politechnice Warszawskiej w Instytucie
Mikromechaniki i Fotoniki), Opracowano i zrealizowano grant badawczy, promotorstwo
pracy doktorskiej Dr inz. Magdaleny Kupiec oraz 2 publikacje z listy JCR w latach 2007-
2010

Wykorzystanie metody macierzowej do badania wielkogabarytowych maszyn
pomiarowych 2008- grant i promotorstwo pracy doktorskiej Dr inz. Michata Muzyki
Zmudzkiego

Metoda oceny dokladnosci pomiaréw realizowanych redundantnymi systemami
wspotrzednosciowymi - opracowanie modelu ramienia pomiarowego do zadania korekcji
btedow i budowy wirtualnego ramienia pomiarowego do zadania oceny doktadnosci
pomiarow on line - grant promotorstwo pracy doktorskiej dr inz. Kseni Ostrowskiej
(obecnie Prof. PK) 2009

Zastosowanie Metody Monte Carlo do modelowania doktadnosci maszyn
pomiarowych — opracowania nowej wirtualnej WMP do zadania oceny doktadno$ci
pomiarow — grant i promotorstwo wyr6znionej pracy doktorskiej dr inz. Adama Gaski
(obecnie Prof. PK) 2011, publikacja JCR 2012

Opracowanie i wdrozenie do produkcji kompleksowego bezdotykowego systemu
pomiaru obiektow przestrzennych przystosowanego do realizacji precyzyjnych
pomiaréw metrologicznych w warunkach wysokiego nastonecznienia” POIR.01.01.01-
00-0376/15 2016-2018 wdrozony w firmie Smarttech producenta polskich skanerow
swiatta strukturalnego.

2.3.Projekty badawcze (zagraniczne i krajowe):

2.3.1. Projekty europejskie

"World Class Manufacturing Implementation by Restructuring Engineering
Courses: Culture-change by University/Industry Cooperation”, projekt JEP nr
07685 - TEMPUSrealizowany wspolnie z Filig Politechniki £.6dzkiej w Bielsku-Biatej,
Fachhochschule Frankfurt am Main oraz University of Central England w
Birmingham.Efektem mig¢dzynarodowej wspotpracy byto dalsze unowoczesnienie bazy
badawczej oraz dydaktycznej Laboratorium Metrologii Wspotrzednos$ciowej (sprzet i
oprogramowanie) pod katem ksztatcenia w zakresie systemow jakosci zgodnie z normami
serii ISO 9000, oraz uruchomienie nowej specjalnosci ,,Systemy zapewnienia jako$ci” w
ramach kierunku ,,Mechanika i Budowa Maszyn ”. Projekt zrealizowany w latach 1995-
1998, ktorego bylem jednym z pomystodawcow i gltownym wykonawca.

2.3.2. Kierownictwo krajowe zrealizowanych rozwojowych projektow

europejskich



e The European Virtual Institute of Geometry Measurement (EVIGeM) - projekt
EVIGEM Fifth Framework Programme - GROWTH w latach 2002-2007 —
Zadaniem bylo opracowanie i stale dostarczanie wiedzy w zakresie pomiarow
geometrycznych, ustug kalibracyjnych oraz podejmowanie problemow technicznych i
naukowych w krajach UE. Projekt koordynowany przez BIBA — Technische Uniwersitaet
Bremen zrealizowanywspolnie z laboratoriami europejskimi takimi jak PTB
Braunschweig, IBS Eindhoven, TU Kopenhaga, CMI Praha, QFZ TU Erlangen,
Unimetrik - Victoria Hiszpania, INRIM — Wtochy (Wtoski Urzad Miar), ETALON AG
Niemcy, Leitz Messtechnik Wetzlar, IMT Zeiss Oberkochen, Hexagon Metrology oraz
ETH Zurich. Jedynym reprezentantem naszego krajéw tym prestizowym projekcie byto
Laboratorium Metrologii Wspotrzednosciowej Politechniki Krakowskiej 2002-2007.

e Transnational Calibrational Expert Serve C517456 2005-2007 Projekt TRACES
realizowany latach 2005-2007 - europejski projekt badawczo - rozwojowy
realizowany w ramach e-Ten majacy na celu opracowanie nowego rodzaju ustugi
kierowanej do przemystu wykorzystujacego najbardziej zaawansowane technologie
pomiaréw w produkcji maszyn i urzadzen, Jego uczestnikami, oprécz Laboratorium
Metrologii Wspotrzednos$ciowej byli: czolowy niemiecki instytut badawczy Physikalisch
Technischen Bundesanstalt, w Braunschweig - bedacy koordynatorem projektu, Dunski
Uniwersytet Techniczny w Kopenhadze, CMI- Czeski Urzad Miar, hiszpanski osrodek
badawczy UNIMETRIK, wloski CERMET, niemiecki o$rodek wzorcujagcy DKD-1 -
FEINMESS, czeski VUOS oraz ETALON AG Niemcy - 2005-2007.

2.3.2. Projekty Krajowe

Uzyskane i realizowane granty badawcze, rozwojowe i celowe finansowane przez Komitet
Badan Naukowych i Ministerstwo Nauki i Szkolnictwa Wyzszego, Narodowe Centrum
badan i Rozwoju

1. Problem resortowy R.I.3. MniSzWiT Wybrane zagadnienia podstawowych probleméw
wspotczesnej metrologii oraz technologii i konstrukcji systemow i urzadzen pomiarowo
- kontrolnych. Temat: Badanie maszyn pomiarowych 3-koordynatowych ze wzgledu na
doktadnos$¢ i wskazniki techniczno-ekonomiczne. Prace ZMiKT PK etapy 1-5 1980-1984
gléwny wykonawca

2. Badania metrologiczne maszyn pomiarowych 1 urzadzen ze szczegblnym
uwzglednieniem doktadno$ci geometrycznej, pozycjonowania i strategii pomiardw
Podtemat 1: "Analiza strategii metro-logicznych w pomiarach maszynami
wielokoordynatowymi™ Prace ZMiKT PK w ramach CPBP NR 02.20 1985-1989 gtéwny

wykonawca
3. Sterowany komputerowo system nadzorowania jakosci wyrobéw w zautomatyzowanej
obrobce skrawaniem PB648/55/94/06 Finansowanie ze $rodkow KBN. (1994 -

1996). grant badawczy KBN glowny wykonawca

4. Opracowanie wirtualnej  wielowspotrzednosciowej maszyny pomiarowej z
zastosowaniem do badan i korekcji btedow obiektow rzeczywistych i optymalizacji
pomiarow PB 1367/T0795/08 KBN. (1995 - 1998) grant badawczy KBN pomystodawca
I gtéwny wykonawca

5. Projekt i wykonanie tokarki TUG 40MN z uktadem sterowania typu manual i systemem
monitorowania zuzycia narzedzi Projekt celowy: Nr 7 TO07D 020 96 C/2981:




10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

dofinansowany przez KBN (realizowany w latach 1996 - 1997) wspélnie z
Andrychowska Fabryka Maszyn, wdrozenie do produkcji gtowny wykonawca

Opracowanie systemu oceny doktadno$ci pomiaro6w oraz metody identyfikacji wtasnego
pola blgdow wspoélrzednosciowych maszyn pomiarowych. PB0921/T07/99/17
zrealizowany latach 1999-2001 kierownik grantu.

Opracowanie Strategii Innowacji dla Wojewddztwa Matopolskiego na lata 2008-2013
RIS grant celowy KBN wspolnie z Wojewodztwem Matopolskim 1 Politechnika
Krakowska w latach 2003-2005 nt.— gtéwny wykonawca.

Opracowanie  systemu oceny dokladnosci pomiarow  realizowanych na
wielkogabarytowych wspotrzednosciowych maszynach pomiarowych 5 TO7D 038 24.
zrealizowany latach 2003-2005 kierownik grantu.

Metoda podwyzszenia doktadno$ci pomiarow wspotrzednosciowych dokonywanych
przez roboty przemystowe 4 TO7D 014 26 2004-2005 Kierownik grantu.

Metoda oceny doktadnosci wspotrzednosciowych maszyn pomiarowych z zastosowanie
laserowego wzorca stopniowego 4 TO7D 015 promotorski 2004-2005 Kierownik grantu

Korekcja oddziatywan termicznych we wspotrzednosciowych maszynach pomiarowych
nr—4 TO7D 015 30 2006-2007 kierownik grantu.

Opto-numeryczny system do pomiaru elementdw geometrycznych zintegrowana z
Wspotrzednosciowa Maszyng Pomiarowa grant badawczy realizowany w latach 2005-
2008 razem z Zaktadem Techniki Optycznej Instytutu Mikromechaniki i Fotoniki —
Wydzialu Mechatroniki Politechniki Warszawskiej nr 3 T10C 010 29 glowny
wykonawca

Metoda oceny doktadnosci Wielkogabarytowych Wspodtrzednosciowych Maszyn
Pomiarowych (WgWMP) przy zastosowaniu matych wzorcow nr 1261/T02/2007/32
kierownik grantu.

System metrologicznego nadzoru nad dokladno$ciag maszyn pomiarowych robotéw i
obrabiarek z wykorzystaniem wzorcow i interferometrycznych laserowych systemow
sledzacych jako podstawa wzrostu jako$ci produkcji przemystu maszynowego Projekt
Badawczo Rozwojowy nr (R03 029 01): zrealizowany w latach 2006-2009 Kierownik
grantu

Metoda oceny doktadnos$ci pomiaréw realizowanych redundantnymi systemami
wspoétrzednosciowymi (RSW) projekt badawczy nr N N505 255935 przyznany na lata
2008-2010, kierownik grantu.

Badania rozwojowe nad wzorcowaniem (z wykorzystaniem Laser Tracera) i
wyznaczaniem niepewnosci pomiarow dla systemow wspoOtrzednosciowych nr
0869/R/T022010/10/ Projekt Rozwojowy przyznany na lata 2010-2013_kierownik
grantu.

Opracowanie 1 wdrozenie do produkcji kompleksowego bezdotykowego systemu
pomiaru obiektdéw przestrzennych przystosowanego do realizacji precyzyjnych

pomiaréw metrologicznych w warunkach wysokiego nastonecznienia” POIR.01.01.01-
00-0376/15 koszt projektu ok 3 min. PLN 2016-2018 kierownik projektu

Dwoje mtodych pracownikow naukowych z mojego zespotu dr inz. Adam Gaska oraz dr inz.
Ksenia Ostrowska - uzyskato prestizowe projekty LIDER na laczna sume 2,5 min PLN w
latach 2015 -17




2.4. Publikacje - wykaz liczbowy (stan na wrzesien 2024)

Lacznie dotychczasowy dorobek naukowy obejmuje 212 opublikowane pozycje w tym:

ksigzka naukowa — 2,
monografia — 1,
redakcje monografii, rozdziaty w ksigzkach naukowych — 26 pozycje,

publikacje w punktowanych czasopismach naukowych o zasiegu $wiatowym 32 z listy
JCR,

podreczniki i skrypty — 2 pozycje,

publikacje w krajowych czasopismach i zeszytach naukowych — 66 pozycji,

Publikacje recenzowane w materialach z miedzynarodowych konferencji naukowo —
technicznych — 44 pozycje,

publikacje recenzowane w materiatach krajowych i migdzynarodowych organizowanych
w Polsce konferencji naukowych - 43 pozycje,

Patenty — 3 krajowe.

2.5. Opracowania niepublikowane - wykaz liczbowy

Niepublikowane prace naukowe, akredytowane systemy, procedury pomiarowe, wdrozenia,
prace wzorcujace dla przemystu tgcznie — 182 pozycji w tym:

granty badawcze i celowe uzyskane i kierowane oraz realizowane przez przeze mnie,
finansowane przez Uni¢ Europejska, Komitet Badan Naukowych, Ministerstwo Nauki i
Szkolnictwa Wyzszego oraz Narodowe Centrum Badan i Rozwoju - 20 w tym 3
zagraniczne,

wybrane prace naukowe oraz realizowane dla przemystu prace wdrozeniowe, badawcze
i wzorcujace —120 pozycji,

procedury i instrukcje oraz systemy akredytowane — 16 pozyciji,

opinie recenzje - ksigzek naukowych, monografii, norm, grantow tacznie - 43 pozycje.

2.6. Ksigzki naukowe

Jerzy Sladek - Ocena i modelowanie dokladnoSci maszyn oraz pomiarow
wspotrzednosciowych — Wydawnictwo Politechniki Krakowskiej — Krakéw ISSN 0372-
9486 S.225 2002.

Jerzy A. Sladek - Dokladno$¢ pomiaréw wspolrzednosciowych — Wydawnictwo
Politechniki Krakowskiej — Krakéw 2011 5.495 ISBN-978-83-7242-643-7



Jerzy Stadek

Jerzy Stadek

- profesor Politechniki Krakowskief.

Autor kilkuset publikac]l naukowych | prac dla przemysiu.
Organizator | kierownik akredytowanego przez PCA,
‘wzorcujacego Laboratorium Metrologii Wspdirzednosciowe]
(www, cmmlab,eu),

Specjalizuje sie w zagadnienlach oceny dokladnodei
systeméw | pomiardw wspétrzednosciowych, a zwlaszcza
metodami symulacyjnymi, epartymi o modele wirtuaine,

Doktadnos¢
pomiaréw
wspotrzednosciowych

Wspdirzednosciowe systemy stanowia najbardziej
zaawansowany dzial techniki pomiarowe]j.

Zlozonost tej technikl czyni zlbozonym réwniez procedury
wyznaczania bledéw pomiaru,

Jest pawnym truizmem przypomnienia, 28 nie mozna
podad wyniku pomiaru bez okredlania dokladnodel jege
wyznaczenla w postacl nlepewnoscl pomiaru,

Doktadnos¢ pomiaréw
wspotrzednosciowych

0 ile wyznaczanie bigdu wskazania systemu
wspdirzednosciowego jest przez uzytkownikiw
przemystowych coraz émielej wykonywane,

to wyznaczanle niepewnodel w poprawny sposbb
praktycznie nle. Dlatege podjeta w tej ksigice
problematyke dektadnesc pomiarnu wspdlrzednosciowego
uwazam za aktualny | wazna,

KsiaZka zawiera bardzo bogaty opis metod wyznaczania
dokladnodcl maszyn | pomiaréw wspbirzednosclowych
o charakterze unikatowym w skali naszego kraju.
Réwniez za granica nie znalaziem wydania

o tak kompleksowym ujeciu tego zagadnienia.

prof zw. dr ini. Eugeniusz Ratajezyk

3. Jerzy A. Sladek - Coordinate Metrology - Accuracy of Systems and Measurements
- 2016 Springer Verlag GmbH Berlin Heidelberg ISSN2195-9862, ISBN 978-3-662-
48463-0 DOI 10.1007/978-3-662-48465-4 in Springer Track in Mechanical Engineering
— 471 pp.

Springer Tracts in Mechanical Engineering

Jerzy A. Stadek

Coordinate

Metrology

Accuracy of Systems and Measurements

N :
pa) Sprmgcr




2.7. Publikacje w czasopismach naukowych o zasiegu

10.

11.

12.

13.

Swiatowym z listy JCR Lista A z ostatnich lat

Stadek J, Blaszczyk P.M, Kupiec M, Sitnik R.: The hybrid contact—optical coordinate
measuring system - Elservier - Measurement 44 (2011) 503—(Lista A MNiSW — 30 pkt.)

Stadek J, Sitnik R, Kupiec M, Btaszczyk P — “The hibrid coordinate measurement system
as a response to industrial requirements”, Metrol. Meas. Syst., M&M Vol. XVII (2010),
No. 1, pp. 109-118 JCR - (Lista A MNiSW — 30 pkt.)

Sladek J, Ostrowska K, Kohut P, Holak K, Gaska A, Uhl T.:Accuracy assessment of
developed optical based deflection measurement system — Elservier Measurement 46 -—
(2013) 1237-1249 JCR- (Lista A MNiSW — 30 pkt.)

Sladek J, Gaska A: Evaluation of coordinate measurement uncertainty with use of virtual
machine model based on Monte Carlo Method - Measurement - Elservier —-Measurement
45 (2012) 1564-1577 - JCR- (Lista A MNiSW — 30 pkt.)

Sladek J, Ksenia Ostrowska K,Gaska: Modeling and Identification of Errors of coordinal
Measuring Arms use of Metrological - Measurement - Elservier Measurement 46 (2013)
667-679 JCR- (Lista A MNiSW — 30 pkt.)

J. Stadek, A. Gaska, M. Olszewska, R. Kupiec, M. Krawczyk: Virtual coordinate
measuring machine built using laser tracer system and spherical standard Metrol. Meas.
Syst., M&M Vol. XX (2013) no.1 JCR - (Lista A MNiSW — 30 pkt.)

Ryniewicz A Ryniewicz A M, Madej T, Stadek J, Gaska A: Biometrological method of
pelvis measurement and anatomical positioning of endoprosthesis of hip joint - Metrol.
Meas. Syst., M&M Vol. XX (2013), No. 1, JCR- (Lista A MNiSW — 30 pkt.)

Niemczewska- Wojcik M., Gawlik J., Stadek J.: ,,The Measurement and Analysis of
Surface Geometric Structure of Ceramic Femoral Heads” — Scanning, Vol. 36, Isssue 1,
pp. 105-114, DOI: 10.1002/sca.21106, 2013 JCR- (Lista A MNiSW — 25 pkt.)

Ostrowska K, Gaska, Sladek J, Determining the uncertainty of measurement with the use
of a Virtual Coordinate Measuring Arm - The International Journal of Advanced
Manufacturing Technology- Springer - Received: 19 June 2013 /Accepted: 10 November
2013 DOI: 10.1007/s00170-013-5486-8 - JCR- (Lista A MNiSW — 30 pkt.)

Gaska A., Szewczyk D., Gaska P., Gruza M., Stadek J.: ,,Usage of I++ Simulator to
Program Coordinate Measuring Machines when Common Programming Methods are
difficult to apply”, Measurement Science Review, (2014) (Lista A MNiSW — 25 pkt.)

Gaska A., Krawczyk M., Kupiec R., Ostrowska K., Gaska P., Stadek J.: “Modeling of the
residual kinematic errors of coordinate measuring machines using LaserTracer system*,
International Journal of Advanced Manufacturing Technology, DOI: 10.1007/s00170-
014-5836-12014 Volume 73, Numbers 1-4, pp. 497-507 (Lista A MNiSW — 30 pkt.)

Niemczewska- Wojcik M., Stadek J.,Tabaka M., Wojcik A.: ,Production quality
assessment — measurement and analysis of surface topography” — Metrology and
Measurement Systems, Vol. 21, Issue 2, pp. 271-280, DOI: 10.2478/mms-2014-0023
JCR-(Lista A MNiSW — 20 pkt.)

Kohut P., Gaska A., Holak K., Ostrowska K., Stadek J., Uhl T., Dworakowski Z.: ,,A
structure's deflection measurement and monitoring system supported by a vision system”
tm - Technisches Messen. Vol. 81, Issue 12, Pages 635-643, ISSN (Online) 2196-7113,
ISSN (Print) 0171-8096, DOI: 10.1515/teme-2014-1057, December 2014 JCR- (Lista A
MNiSW — 15 pkt.)


http://link.springer.com/journal/170
http://link.springer.com/journal/170
http://dx.doi.org/10.1515/teme-2014-1057

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

A. Gaska, J. Stadek, K. Ostrowska, R. Kupiec, M. Krawczyk, W. Harmatys, P. Gaska, M.
Gruza, D. Owczarek, R. Knapik, A. Kimita Analysis of changes in coordinate measuring
machines accuracy made by different nodes density in geometrical errors correction
matrix / Measurement [online]. — 2015, Vol. 68, s. 155-163. - doi:
10.1016/j.measurement.2015.02.056. — ISSN 1873-412X (Lista A MNiSW — 30 pkt.)

Marcin Krawczyk, Adam Gaska, Jerzy Stadek -Determination of the uncertainty of the
measurements performed by coordinate measuring machines Bestimmung der
unsicherheit der messungen von koordinatenmesssystemen / Technisches Messen
[online]. — 2015, Vol. 82, Iss. 6, s. 329-338. — doi: 10.1515/teme-2014-0034. — ISSN
2196-7113 (Lista A MNiSW — 15 pkt.)

Artur Wojcik, Przemystaw Klapa, Bartosz Mitka, Jerzy Stadek -The use of the
photogrammetric method for measurement of the repose angle of granular materials /
Measurement  [online]. - 2018, Vol. 115, s. 19-26. -  doi:
10.1016/j.measurement.2017.10.005. — ISSN 1873-412X (Lista A MNiSW — 30 pkt.)

Adam Gaska, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Jerzy Stadek - Selection of optimal path control
algorithms for probe heads used on five-axis measuring systems / // Applied Sciences
[online]. — 2018, Vol. 8, Iss. 12, s. [1-12]. — doi: 10.3390/app8122455. — ISSN 2076-
3417: (Lista A MNiSW — 25 pkt.)

Kamila Gromczak, Adam Gaska, Ksenia Ostrowska, Jerzy Stadek, Wiktor Harmatys,
Piotr Gaska, Maciej Gruza, Marek Kowalski - Validation model for coordinate measuring
methods based on the concept of statistical consistency control / Precision Engineering
2016, Vol. 45, s. 414-422. — doi: 10.1016/j.precisioneng.2016.03.021. — ISSN 1873-2372
(Lista A MNiSW — 30 pkt.)

K. Ostrowska, A. Gaska, R. Kupiec, J. Stadek, K. Gromczak - Verification of articulated
arm coordinate measuring machines accuracy using LaserTracer system as standard of
length / / MAPAN: Journal of Metrology Society of India [online]. — 2016, Vol. 31, Iss.
4,s. 241-256. — doi: 10.1007/s12647-016-0176-2. — ISSN 0974-9853 (Lista A MNiSW —
20 pkt.)

Kamila Gromczak, Adam Gaska, Marek Kowalski, Ksenia Ostrowska, Jerzy Stadek,
Maciej Gruza, Piotr Gaska- Determination of validation threshold for coordinate
measuring methods using a metrological compatibility model / // Measurement Science
and Technology [online]. — 2017, Vol. 28, No. 1, s. 1-11. — Data publikacji postprintu:
2016-12- 05. —doi: 10.1088/1361-6501/28/1/015010. — ISSN 1361-(Lista A MNiSW — 30
pkt.)

Assessment of free-from surfaces’ reconstruction accuracy / Artur Woéjcik, Magdalena
Niemczewska-Wojcik, Jerzy Stadek - Metrology and Measurement Systems : M&MS
[online]. — 2017, Vol. 24, No. 2, s. 303-312. — doi: 10.1515/mms-2017-0035. — ISSN
2300-1941 (Lista A MNiSW — 20 pkt.)

Artur Wojcik, Przemystaw Klapa, Bartosz Mitka, Jerzy Stadek. - The use of the
photogrammetric method for measurement of the repose angle of granular materials /
Measurement  [online]. - 2018, Vol. 115, s. 19-26. -  doi:
10.1016/j.measurement.2017.10.005. — ISSN 1873-412XN (Lista A MNiSW — 30 pkt.)

Adam Gaska, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Jerzy Stadek - Selection of optimal path control
algorithms for probe heads used on five-axis measuring systems - Applied Sciences
[online]. — 2018, Vol. 8, Iss. 12, s. [1-12]. — doi: 10.3390/app8122455. — ISSN 2076-3417
(Lista A MNiSW — 25 pkt.)

Ksenia Ostrowska, Adam Gaska, Robert Kupiec, Kamila Gromczak, Pawet Wojakowski,
Jerzy Stadek - Comparison of accuracy of virtual articulated arm coordinate measuring
machine based on different metrological models / // Measurement [online]. — 2019, Vol.



25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

133, s. 262-270. — doi: 10.1016/j.measurement.2018.10.024. — ISSN 1873-412X: (Lista
A MNiSW — 200 pkt.)

Piotr Gaska, Adam Gaska, Jerzy Stadek, Jerzy Jedrzejewski - Simulation model for
uncertainty estimation of measurements performed on five-axis measuring systems / The
International Journal of Advanced Manufacturing Technology [online]. — 2019, Vol. 104,
Iss. 9-12, s. 4685-4696. — Data publikacji postprintu: 2019-08-30. —doi: 10.1007/s00170-
019- 04319-4. — ISSN 1433-3015 (Lista A MNiSW — 100 pkt.)

Jozef Gawlik Adam Hamrol, Jerzy Stadek - Mechanical engineering in industry 4.0 /
Management and Production Engineering Review [online]. — 2019, Vol. 10, No. 3, s. 14-
28. — doi: 10.24425/mper.2019.129595. — ISSN 2082-1344 Lista A Punktacja MNiSW:
70

Piotr Gaska, Wiktor Harmatys, Maciej Gruza, Adam Gaska, Jerzy Stadek - Simple optical
coordinate measuring system, based on fiducial markers detection, and its accuracy
assessment /Advances in Science and Technology Research Journal [online]. — 2020, Vol.
14, lIss. 4, s. 213-219. — doi: 10.12913/22998624/127082. — ISSN 2299-8624 Lista
MNISW: tak Punktacja MNiSW: 100

Wiktor Harmatys, Adam Gaska, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Jerzy Stadek - Impact of
warm-up period on optical coordinate measuring machine measurement accuracy
/Measurement  [online] - 2021, Vol. 172, s. [1-20]. - doi:
10.1016/j.measurement.2020.108913. — ISSN 1873-412XLista MNiSW: tak Punktacja
MNiSW: 200

Wiktor Harmatys, Adam Gaska, Piotr Gaska, Maciej Gruza, Jerzy A. Stadek Assessment
of background illumination influence on accuracy of measurements performed on optical
coordinate measuring machine equipped with video probe / // Sensors [online]. — 2021,
Vol. 21, Iss. 7, Spec. Iss., s. [1-16]. — doi: 10.3390/s21072509. — ISSN 1424-8220 Lista
MNISW: tak Punktacja MNiSW: 100

Maciej Gruza, Adam Gaska, Jerzy A. Stadek, Slavenko M. Stojadinovic, Vidosav D.
Majstorovic, Piotr Gaska, Wiktor Harmatys - Method for accuracy assessment of the
length measurement unit of laser tracking systems / // Applied Sciences [online]. — 2021,
Vol. 11, Iss. 19, Spec. Iss., s. [1-11]. — doi: 10.3390/app11199335. — ISSN 2076-
3417Lista MNiSW: tak Punktacja MNiSW: 100

Slavenko M. Stojadinovic, Vidosav D. Majstorovic, Adam Gaska, Jerzy Stadek, Numan
M. Durakbasa - Development of a coordinate measuring machine - based inspection
planning system for industry 4.0 / Slavenko M. Stojadinovic, Vidosav D. Majstorovic,
Adam Gaska, Jerzy Stadek, Numan M. Durakbasa // Applied Sciences [online]. — 2021,
Vol. 11, Iss. 18, Spec. Iss., s. [1-18]. — doi: 10.3390/app11188411. — ISSN 2076-
3417Lista MNiSW: tak Punktacja MNiSW: 100

M. Krawczyk, K. Kobiela, M. Jedynak, W. Harmatys, J. Stadek - Application of multi-
position method to calibration using optical coordinate measuring machines /
Measurement:  Sensors [online]. - 2021, Vol. 18, s. [1-4]. - doi:
10.1016/j.measen.2021.100299. — ISSN 2665-9174

Kobiela, Michat Jedynak, Wiktor Harmatys, Marcin Krawczyk, Jerzy A. Stadek -
Assessment of laser galvanometer scanning system accuracy using ball-bar standard /
Konrad // Applied Sciences [online]. — 2021, Vol. 11, Iss. 19, Spec. Iss., s. [1-11]. — doi:
10.3390/app11198929. — ISSN 2076-3417 Lista MNiSW: tak Punktacja MNiSW: 100

Adam Gaska, Piotr Gaska, Wiktor Harmatys, Maciej Gruza, Jerzy Stadek - Simple
method for articulated arm coordinate measuring machines task-specific accuracy
assessment / // Measurement: Sensors [online]. — 2021, Vol. 18, s. [1-4]. — Mat. konf.:



IMEKO XXIHI World Congress, Yokohama, 30.08-03.09.2021. - doi:
10.1016/j.measen.2021.100158. — ISSN 2665-9174

35. Wieczorowski, M., Gapinski, B., Jakubowicz, M., Kucharski, D., Grochalski, K., Swojak,
N., Marciniak-Podsadna, L., Kuznowicz, M., Krawczyk, A., Stadek, J.A., Khan, R.;
Influence of Selected Measurement Conditions on the Reliability of the Representation
of Ring and Rim Features. In: Diering, M., Wieczorowski, M., Harugade, M. (eds)
Advances in Manufacturing 1V. 2024. Lecture Notes in Mechanical Engineering.
Springer, Cham.

Spis publikacji w zasobach Biblioteki PK:
http://suw.biblos.pk.edu.pl/userHomepage&uld=3369&rel=BPP-author

2.8. Patenty UP RP:

1. Adam Gaska, Maciej Gruza, Piotr Gaska, Wiktor Harmatys, Ksenia Ostrowska, Jerzy
Stadek, Wzorzec do wyznaczania btedéw optycznych urzadzen pomiarowych, patent nr
233785, 2019.

2. Wiktor Harmatys, Ksenia Ostrowska, Adam Gaska, Piotr Gaska, Jerzy Stadek, Wzorzec
do wyznaczania btedow pomiaru dlugosci z gniazdami kulowymi, patent nr 232915,
2019.

3. Piotr Gaska, Adam Gaska, Maciej Gruza, Wiktor Harmatys, Jerzy Stadek, Wzorzec
przestrzenny do wyznaczania bledéw glowic pomiarowych stosowanych w
pigcioosiowych systemach wspotrzednosciowych, patent nr 231385, 20109.

2.9. Wdrozone rozwiazania i wybrane prace pomiarowe
i badawcze dla przemyshu

1. Modernizacja wybranych zespoldw maszyn komunalnych. Pomiary i badania prototypu
realizowano w ramach programu PR7 na zlecenie WUKO Stagporkow lata 1978-1980
wdrozenie do produkcji

2. Opracowanie konstrukcji glowic elektrostykowych dla maszyn pomiarowych —
wdrozenie do produkcji w ramach wilasnej firmy innowacyjnej Bipropol — Sp. z.0.0.
produkcja w latach 1988 -1993 wdrozenie

3. Opracowanie metodyki badan glowic z wewnetrznym ukladem pomiarowym wdrozone
w firmie Leitz Messtechnik Wetzlar -1992 wdrozenie

4. Opracowanie koncepcji i wdrozenie sytemu kontroli jakos$ci opartego o maszyng
KEMCO dla ZZNPW Zabrze 1994 praca na zlecenie PCTP Metronom wdrozenie

5. Opracowanie 1 wdrozenie systemu kontroli jakos$ci 1 wdrozenie systemu kontroli jakosci
w oparciu 0o WMP DEA i system TUTOR dla zaktadow CNPEP Radwar W-wa realizacja
wdrozenie

6. Analiza wymiarowo-ksztattowa otworéw cylindrycznych kadtubéw 1.2.2617 dla WSW
Andoria Sa Andrychow


http://suw.biblos.pk.edu.pl/userHomepage&uId=3369&rel=BPP-author

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Opracowanie oprogramowania oraz analiza wymiarowo-ksztattowa Achssenkel 179-
24.11.111-38A dla Gebruder Peitz GmbH

Opracowanie 1 wdrozenie koncepcji kontroli jakosci w oparciu o wspotrzednosciowa
technike pomiarowg realizacja szkolen w zakresie systemu QUINDOS na zlecenie firmy
ISKRA S.A. Kielce 1998 wdrozenie

Opracowanie i wdrozenie systemu kontroli jakosci oraz szkolenie w oparciu o
wspotrzednosciows technike pomiarowsg i system QUINDOS na zlecenie Brown&Sharpe
Leitz Wetzlar projekt nr 418008 realizowany w latach 1998-1999 w Zaktadach koncernu
Volkswagen AG w Poznaniu i Polkowicach wdrozenie

Opracowanie metody i oprogramowania do pomiaru krzywki dla OBR MP EMPAK
Krakow M6/690/99

Opracowanie i wdrozenie systemu kontroli jakosci w oparciu o wielowspotrzednoscio-
wa technike pomiarowg w oparciu o maszyn¢ pomiarowa SCIROCO B&S z i system
QUINDOS NT) wykonano w latach 2000 i 2001 dla zaktadow VALEO Autosystemy
Skawina w ramach Migdzynarodowej Fundacji Promocji Zaawansowanych technologii
(MFPZT) wdrozenie

Opracowanie i wdrozenie systemu kontroli jakosci w oparciu o wielowspoirzedno$ciowg
technike¢ pomiarowg (maszyna pomiarowa GLOBAL B&S z i system QUINDOS NT
Praktyczna realizacja systemu - szkolenie dla zaktadow ZPPT Radom w ramach MFPZT
w roku 2001 wdrozenie

Uruchomienie i wzorcowanie maszyny Cameleon B&S dla Zaktadow Alstom Elblag w
ramach MFPZT rok 2001

Wdrozenie systemu kalibracji wzorcow typ Ball-Bar dla maszyn wielkogabarytowych
w zaktadach Fiat Auto Poland - zlecenie dla firmy DEA SpA. Wilochy 4242666/2003

Opracowanie i wdrozenie systemu raportéw pomiarowych CHORUS NT dla maszyny
pomiarowej Bravo NT na zlecenie Fiat Auto Poland Bielsko Biata wdrozenie

Opracowanie i wdrozenie systemu korekcji doktadnosci maszyny Wspotrzednosciowe;j
XCL 9158 Chameleon - Brown&Sharpe na zlecenie ,,ALSTOM” Power Sp. z 0.0. Elblag
2004 wdrozenie

Opracowanie i wdrozenie systemu korekcji termicznej maszyny Scirocco-Trax 102009
na zlecenie VALEO Autosystemy sp. z 0.0. M6/2004 wdrozenie

Opracowanie strategii pomiaréw wspotrzednosciowych wzorcow 1 ocena ich zgodnos$ci
wymiarowej na zlecenie Automationstechnik Sp.z 0.0. M6/2005

Opracowanie koncepcji pomiarow wspodirzednosciowych wzorcOw 1 ocena ich zgodnosci
wymiarowej na zlecenie Aumatic Sp. z 0.0. M6/2005

Opracowanie korekcji doktadnosci i kalibracji maszyny pomiarowej MISTRAL nr 928
typ 07.07.05 z oprogramowaniem QUINDOS na zlecenie Remy Automotive Poland
M6/2006

Opracowania i wdrozenie systemu kontroli jakosci opartego o wykorzystanie maszyny
GAMMA DEA na zlecenie EMI System Poland Sp. z 0.0. M6/2006 wdrozenie

Opracowanie i wdrozenie systemu wspolrzednosciowego z wykorzystaniem maszyn
maszyny pomiarowej DEA Global STATUS 7107 DEA Global 121510 i Global 777 na
zlecenie TEKSID Aluminium Poland Sp z.0.0. M6/648/2007 wdrozenie

Opracowanie 1 wdrozenie systemu korekcji macierzy bledow kinematycznych dla

maszyny WMP Scirocco-Trax 102009 na zlecenie VALEO Autosystemy sp. z 0.0.
M6/649/2007wdrozenie



24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.
37.

38.
39.
40.

41.

42.

43.
44,

45.
46.

47.

Opracowanie i systemu kontroli jako$ci opartej o pomiary wspotrzednoSciowe wraz z
oceng ich zgodnosci wymiarowej na zlecenie Nidec Motors&Actuators (Poland) Sp. z 0.0
wdrozenie

Badanie geometrii wzorcow - 2 ptyt dla chtodnicy RA 1689 na zlecenie Aumatic
Sp. z 0.0. .M6/175/2008

Badanie 1 analiza techniczna doktadno$ci maszyny pomiarowej DEA Global Status -
Creuzet Polska Sp z 0.0. M10/2009

Wzorcowanie maszyny pomiarowej PMM 654 Leitz Messtechnik - NSK Bearings Polska
S.A. M10/2009

Badanie doktadnos$ci i wzorcowanie laser tracera API - Polskie Zaktady lotnicze Sp z o.0.
Mielec M10/2009

Badanie doktadnosci i wzorcowanie DEA Scirocco Trax - Valeo Autosystemy Sp z 0.0.
Skawina M10/2009

Opracowanie i metody wzorcowania sprawdzianéw zautomatyzowanych - gauge dla
komutatora 6T - Nidec Motors & Actuators Sp. z 0.0. M10/2010

Badanie i wzorcowanie wspotrzednosciowej maszyny pomiarowej DEA Global-
Pilkington Automotive Sp. z 0.0. M10/2010

Opracowanie i wdrozenie procedury kalibracji wzorcow kulowych dla skanera
optycznego - SMARTTECH Sp. z 0.0. M10/2010 wdrozenie

Badanie i ocena doktadno$ci oraz opracowanie procedury wzorcowania maszyny
pomiarowej portalowej TRIMEK - LARKIS Sp. z 0.0. 2010

Opracowanie metodyki pomiaréw skanujacych formy ewolwentowej - Alstom Power Sp.
z0.0.2011-

Opracowanie i realizacja pomiaréw wspotrzednosciowych z procedura wzorcowania
ztobkow w zebrach poprzecznych kadtuba - Alstom Power Sp. z 0. 0. M10/2011

Metodyka oraz realizacja wzorcowania szablonu - Metal odlew-Serwis Sp. z 0.0.

Opracowanie procedury wzorcowanie wymiarow geometrycznych - WWzorcowanie ramy
kontrolnej - Instytut Badan i Rozwoju motoryzacji Bosmal Sp. z 0.0. M10/2011

Badanie doktadno$ci wykonania gabarytu kontrolnego chtodnicy - BGM Sp. z o.0.
Badanie doktadnosci wykonania ptyt wzorca i testu dla referencji -- BGM Sp. z 0.0.

Opracowanie Procedury wzorcowania i wzorcowanie wspotrzgdno§ciowej maszyny
pomiarowej SMC Zeiss — Volkswagen AG Poznan

Wzorcowanie wspotrzednosciowej maszyny pomiarowej Scope Check 3D - Wojskowa
Akademia Techniczna-

Analiza doktadnos$ci 1 Wzorcowanie maszyny wspotrzedno$ciowej Global Image - Inteva
Products Poland Sp. z 0.0.

Pomiary wspotrzednos$ciowe i ocena doktadno$ci wykonania gltowicy silnika - Marcosta

Opracowanie Procedury wzorcowania i wzorcowanie wspotrzgdnosciowej maszyny
pomiarowej POM Zeiss — Volkswagen AG Poznan 2011M10/2011

Badanie doktadnosci i wykonania gabarytu kontrolnego chtodnicy dla BGM Sp. z

Wzorcowanie maszyny wspotrzednosciowej Global Image dla INTEVA Product Poland
Sp. Z 0.0.M10/2011

Ocena metrologiczna WMP SMCI oraz Duplexu maszyny SMCI-SMC2 CARL dla
ZEISS Sp. z 0.0.



2.10. Opinie, recenzje i dzialalnos¢ normalizacyjna

1. Opracowano w sumie kilkadziesiat recenzji prac doktorskich, habilitacyjnych oraz opinii
w postgpowaniach awansowych a takze opinii dorobku oséb ubiegajacych si¢ o tytut
profesora.

2. Wykonano 15 opinii odnosnie norm ISO z zakresu pomiarow wielkosci geometrycznych
w ramach prac komisji problemowej Podstaw Budowy Maszyn nr 48 Polskiego Komitetu
Normalizacji od 1994-2003- 15 opinii dotyczacych normalizacji w ramach prac Komisji
Problemowej Nr 48 ds. Podstaw Budowy Maszyn. Ponadto jestem wspotautorem
polskiego ttumaczenia normy EN-1SO 10360-2 nt: Specyfikacje geometrii wyrobow
(GPS) Badania odbiorcze i okresowe wspotrzednosciowych maszyn pomiarowych
(CMM) Czes¢ 2: CMM stosowane do pomiaru wymiarow.

3. Wykonano 38 opinie — recenzji grantow zglaszanych i wykonanych w ramach konkursow
KBN i MNi SZW i NCBR.

4. Wykonano 22 opinie- recenzje projektow w ramach projektu- Doctus — Matopolski
Fundusz Stypendialny dla doktorantow” Strategia Innowacji - Kapital Ludzki na lata
2007-2013 w latach 2010 i 2011.

5. Wspoétautorstwo raportu ,Stan 1 perspektywy rozwojowe metrologii jako
interdyscypliny naukowej (w skali globalnej)™ opracowany na polecenie
Przewodniczacego Komitetu Metrologii i Aparatury Naukowej PAN.

6. Wspolautorstwo opracowania monograficznego — Identyfikacja dlugofalowych
potrzeb i kierunkéow dzialan strategicznych w zakresie polskiej metrologii oraz jej
rozwoju - w trakcie procesu wydawniczego.



3.

Osiagniecia w ksztalceniu kadry naukowej

3.1. Promotorstwo przewodow doktorskich

10.

Dr inz. Grzegorz Sokal Metoda podwyziszenia dokladnosci pomiaréw
wspotrzednosciowychdokonywanych przez roboty przemystowe zrealizowana jako grant
promotorski nr 4 TO7D 014 26 Nadanie stopnia doktora przez Rad¢ Wydziatu
Mechanicznego Politechniki Krakowskiej grudzien 2005.

Dr inz. Marcin Krawczyk Metoda oceny doktadnosci wspotrzednosciowych maszyn
pomiarowych z zastosowaniem laserowego wzorca stopniowego zrealizowana jako grant
promotorski nr 4 TO7D 015 27 Nadanie stopnia doktora przez Rade Wydziatu
Mechanicznego Politechniki  Krakowskiej grudzien 2005.

Dr inz. Robert Kupiec Korekcja oddzialywan termicznych we wspotrzednosciowych
maszynach pomiarowych zrealizowana jako grant promotorski nr — 4 TO7D 015 30
Nadanie stopnia doktora przez Rade Wydziatu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej
pazdziernik 2007.

Dr inz. Magdalena Kupiec Optyczno - stykowa metoda pomiarow
wspotrzednosciowych. realizowany w ramach grantu badawczego realizowanego w
latach 2005-2008 z Zaktadem Techniki Optycznej Instytutu Mikromechaniki i Fotoniki
— Wydzialu Mechatroniki Politechniki Warszawskiej nr 3 T10C 010 29 nt: Opto-
numeryczny system do pomiaru elementow geometrycznych zintegrowany z
Wspotrzednosciowg Maszyng Pomiarowg. Nadanie stopnia doktora przez Rade Wydziatu
Mechanicznego Politechniki Krakowskiej czerwiec 2008.

Dr inz. Michal Muzyka-Zmudzki Metoda oceny dokladnosci Wielkogabarytowych
Wspotrzednosciowych Maszyn Pomiarowych (WgWMP) przy zastosowaniu matych
wzorcow realizowany jako grant promotorski nr 261/T02/2007/32 Nadanie stopnia
doktora przez Rade Wydziatu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej styczen 2009.

Dr inz. Ksenia Ostrowska Metoda oceny doktadnosci pomiarow realizowanych przy
zastosowaniu wspotrzednosciowych ramion pomiarowych. Nadanie stopnia doktora nauk
technicznych przez Rade Wydzialu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej styczen
2010.

Dr inz. Krzysztof Gawlik - Metoda symulacyjna prognozowania doktadnosci pomiaru
wspotrzednosciowego. Nadanie stopnia doktora nauk technicznych przez Rade Wydziatu
Mechatroniki i Budowy Maszyn Politechniki Swigtokrzyskiej czerwiec 2010.

Dr inz. Adam Gaska Modelowanie doktadnosci pomiaru wspotrzednosciowego 1z
wykorzystaniem Metody Monte Carlo — Nadanie stopnia doktora nauk technicznych przez
Rade Wydzialu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej grudzien 2011, praca
wyrozniona.

Dr inz. Ingo Lindner M.Sc. - Creation of In-Process Measurement System to control
dimensional and pro-cess parameters (Opracowanie systemu kontroli w procesie
wytwarzania kot zebatych, stuzgcego do nadzorowania parametrow wymiarowych oraz
procesowych) przewod doktorski zakonczony 2016.

Dr inz. Kamila Gromczak Validation Model of Coordinate Measurin Methods (Model
walidacji wspotrzednosciowych metod pomiarowych) przewod doktorski zakonczony

stopien nadany przez Rad¢ Wydzialu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej
07/12/2016.



11.

12.

13.

14.

15.

16.

Dr inz. Danuta Szewczyk Opracowanie modelu niepewnosci w wspotrzednosciowych
pomiarach optycznych przewod doktorski zakonczony stopien nadany przez Rade
Wydziatu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej - 31/01/2018.

Dr inz. Piotr Gaska Modelowanie doktadnosci glowic pomiarowych wykorzystywanych
W piecioosiowych systemach wspotrzednosciowych - stopien nadany przez Rade
Naukowg Wydzialu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej — 2022.

Dr inz. Wiktor Harmatys Modelowania doktadnosci optycznych wspétrzednosciowych
maszyn pomiarowych - stopien nadany przez Rade¢ Naukowg Wydziatu Mechanicznego
Politechniki Krakowskiej — 2022.

Dr inz. Halszka Skorska Koncepcja poprawy bezpieczenstwa w srodkach transportu
drogowego z wykorzystujgca rzeczywistos¢ wirtualng- stopien nadany przez Rade
Naukowg Wydzialu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej — 2022.

mgr inz. Konrad Kobiela Analiza efektywnosci i modyfikacja metody wielopozycyjnej
szacowania niepewnosci pomiaru wspotrzednosciowego. stopien nadany przez Rade
Naukowa Wydzialu Mechanicznego Politechniki Krakowskiej - po pozytywnych
recenzjach obrona 2024.

mgr inz. Michal Jedynak Model pomiaru wspotrzednosciowego realizowanego
maszynami multisensorycznymi stopien nadany przez Rade¢ Naukowa Wydzialu
Mechanicznego Politechniki Krakowskiej - po pozytywnych recenzjach obrona 2024.



4.

Udzial | przewodniczenie komitetom naukowym
konferencji, redakcje czasopism, recenzje
publikacji

4.1. Organizacja konferencji oraz czlonkostwo

10.

11.

12.

I przewodniczenie komitetom naukowym z zakresu
deklarowanej dzialalnosci naukowej

Cztonek Komitetu Naukowego oraz przewodniczacy Komitetu Organizacyjnego Polsko
- Niemieckiego Sympozjum nt. ,,Nowoczesne przyrzady i systemy pomiarowe”, (Krakow
1993), otwarcie laboratorium pomiarowego w Politechnice Krakowskiej

Czlonek Komitetu Naukowego i wice przewodniczacy Komitetu Organizacyjnego
migdzynarodowego sympozjum nt. ,,Systemy zapewnienia jako$ci w budowie maszyn”
Organizowanego przez Politechnik¢ Krakowska (Krakow 1994).

Cztonek Komitetu Naukowego Krajowej i Migdzynarodowej Konferencji Naukowo-
Technicznej — Metrologia w Technikach Wytwarzania od organizowanej co dwa lata
2001 — 2024 Przewodnictwo licznych sekcji oraz obrad plenarnych

Cztonek Komitetu Naukowego cyklicznie organizowanej przez Akademi¢ Techniczno-
Humanistyczng w Bielsku-Bialej od 1994 co 2 lata Migdzynarodowej Konferencji
Naukowej Wspotrzednosciowa Technika Pomiarowa - Coordinate Measurement
Technique. Przewodnictwo obrad Plenarnych.

Przewodniczacy Komitetu Naukowego Migdzynarodowej Konferencji Naukowe;j
Wspotrzednosciowa Technika Pomiarowa- International Scientific Conference -
Coordinate Measurement Technique organizowanej przez Akademi¢ Techniczno-
Humanistyczng w Bielsku-Biatej 2008, 2010, 2012, 2014, 2016, 2018 oraz w 2024
organizowana przez Politechnike Krakowska.

Cztonek Komitetu Naukowego Konferencji Naukowej: Innowacje 1 Transfer Technologii
w Matych i Srednich Przedsigbiorstwach — Inteltrans - organizowanej prze Politechnike
Krakowska od 1998 do 2006.

Cztonek Komitetu Programowego Seminarium Innowacje i Transfer Technologii jako
Czynniki Stymulujace Rozw¢j Gospodarczy organizowanego przez Politechnike
Krakowska w 2000, 2002, 2004, 2006.

Sekretarz Komitetu Naukowego X Krajowej i I Miedzynarodowej Konferencji Naukowo-
Technicznej — Metrologia w Technikach Wytwarzania Krakow 2003,

Cztonek Komitetu Organizacyjnego - CIRP General Assembly, Krakow, 2004

Cztonek Mig¢dzynarodowego Komitetu Naukowego ISMQ Symposium on Measurement
and Quality Control_w Osace 2010, Japonia.

Przewodniczacy Komitetu Organizacyjnego I Czlonek Migdzynarodowego Komitetu
Naukowegollth IMEKO TC14 International Symposium on Measurement and Quality
Control (ISMQC 2013) Krakow Kielce.

Czlonek Miedzynarodowego Komitetu Naukowego International Scientific-Technical
Conference MANUFACTURING Poznan 2014 i 2017




13.

14.

Czlonek Miedzynarodowych Komitetow Naukowych wielu konferenciji Kongresow
Swiatowych takich jak IMEKO i DAAM). Wielokrotne przewodnictwo obrad plenarnych
oraz w sekcjach

Cztonek Rady Programowej Open Eyes Economy Summit od 2017 2023 - duzego
corocznego miedzynarodowego kongresu, w Krakowie ktérego pomystodawca byt Prof.

Jerzy Hausner

4.2. Stale recenzje artykulow dla czasopism naukowych z

ok whE

listy JCR:

MEASUREMENTS - Elservier - IF — 5,2 200 pkt wg MNiSzW -65 recenzji
METROLOGY AND MEASUREMENTS SYSTEMS — de Gruyter IF —1.149
MAPAN - Springer - Journal of Metrology Society of India - IF -.2.168
SENSORS — MDPI -IF 3.302

MATERIALS — MDPI — IF 3,532

PRECISIONS ENGENEERING — IF 2.685

4.3. Recenzje wydawnicze ksigzek naukowych i monografii

Recenzja wydawnicza ksigzki naukowej Eugeniusza Ratajczyka: Wspotrzgdnosciowa
Technika Pomiarowa - Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej 2005.

Recenzja wydawnicza monografii: Adama Wozniaka: Doktadnos¢ glowic stykowych
wspoétrzegdnosciowych maszyn pomiarowych - Oficyna wydawnicza Politechniki
Warszawskiej 2010.

Recenzja wydawnicza monografii: Pawla Swornowskiego: Mozliwosci poprawy
niepewnos$ci pomiaru zarysu okragloSci wspotrzgdnosciowa technika pomiarowa.
Wydawnictwo Politechniki Poznanskiej 2011.

Recenzja wydawnicza ksigzki naukowej: Michata Wieczorowskiego - Metrologia
nierdwnosci powierzchni — metody i systemy 2013 Wyd. ZAPOL Szczecin 2014 ISBN
978-83-7518-570-6.

Recenzja Wydawnicza Ksigzki E. Ratajczyk A. Wozniak - Wspotrzgdnosciowe systemy
pomiarowe - Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej 2016



5. Wspélpraca naukowo-badawcza i aplikacyjno-
wdrozeniowa z jednostkami zagranicznymi

Na przestrzeni ostatnich kilkudziesigciu lat wspotpracowatem i nadal wspotpracuje naukowo z
czotowymi europejskimi  jednostkami naukowo-badawczymi z obszaru metrologii
wspotrzednosciowej takimi jak Physikalisch Techniche Bundesanstalt w Braunschweig
(Federalny Instytut Fizyko -Techniczny Niemiec) - Prof. Dr Frank Haertig; Lehrstul,
Qualitaetsmanagement und Fertigunsmesstechnik der Uniwersitaet Erlangen - Nuernberg -
Prof. A.Weckenmann: obecnie Prof. Tino Huesenot, Institut fur Messtechnik, Automatisierung
und Qualitaetswissenschaft (BIMAQ) Technische Universitaet Bremen — Niemcy — Prof. Gerd
Goch; CMI - Czech Metrology Institute Praha — Prof. A.Zeleny, Ecole Centrale de Lyon -
Laboratoire de Tribologie et Dynamique des Systémes (LTDE) — Prof. Thomas Mathia,, -
Universita Degli Studi di Padova,- Prof. Enrico Savio, NTB Buchs Schweiz,- Prof. Michael
Marxer , ETH - Zurich — Prof. W.Knapp; Technische Universitaet Braunschweig - Prof. Reiner
Tutsch, University of Belgrade - Prof. Vidosav D. Majstrovic,

W zakresie wspélpracy naukowej waznymi jednostkami zagranicznymi z jakimi udalo mi
si¢ wspolpracowac i ktore znaczaco wplynely rozwoj naukowy nalezy wymienic:

e Staznaukowy w 1987 w Lehrstul fuer Fertigunsmesstechnik der Technische Uniwersitaet
Dresden - Prof Dr Habil Ing Werner Lotze w efekcie opracowanie pracy doktorskie;j.

e Staz naukowy Nadzoér i kontrola wspotrzednoSciowych maszyn pomiarowych
Physikalisch Technische Bundesanstalt - Braunschweig (PTB) Staz naukowy - oraz
badawczy w 1992 i potem cyklicznie pobyty i udziat w badaniach w ramach projektow z
Prof. F.Waeldele, E.Trapetem i H.Schwenke.

e Staz w 1993 zakresie badan maszyn pomiarowych doktadnosci glowic
wspoétrzgdnosciowych maszyn pomiarowych finansowany przez firme¢ Leitz
Messtechnik Wetzlar w efekcie opracowano rozwigzanie techniczne i je wdrozono do
produkcji oraz wdrozono tez metod¢ badan glowic stykowych co pozwolitlo na
pozyskanie dla Politechniki Krakowskiej referencyjnej maszyny pomiarowa PMM12106
Leitz.

e  Wspdlpraca z Prof. W. Rumpfem z Fachhochschule Frankfurt am Main rozpoczeta w
1993 roku Wspolpraca ta opiera si¢ o wymiang naukowa i wspodlne projekty.
Opracowanie i realizacja projektu JEP nr 07685 w programiec TEMPUS nt. ”World
Class Manufacturing Implementation by Restructuring Engineering Courses: Culture-
change by University/Industry Cooperation”, realizowanego wspolnie z Filig Politechniki
Lodzkiej w Bielsku-Bialej, Fachhochschule Frankfurt am Main oraz University of
Central England w Birmingham.

e Zrealizowany w latach 2002-2007 - projekt EVIGEM - European virtual institute for
geometry measurements EVIGeM) - grupujacy najlepsze jednostki badawcze z zakresu
metrologii geometrycznej gdzie jedynym reprezentantem naszego kraju jest
Laboratorium Metrologii Wspotrzednosciowej. — Zadaniem jest opracowanie i stale
dostarczanie wiedzy w zakresie pomiaro6w geometrycznych, ustug kalibracyjnych oraz
podejmowanie problemoéw technicznych 1 naukowych w krajach EU. Projekt
koordynowany przez BIBA — Technische Uniwersitaet Bremen a realizowany przez
Laboratorium Metrologii Wspolrzgdnosciowejwspolnie z najlepszymi laboratoriami
europejskimi takimi jak PTB Braunschweig, IBS Eindhoven, TU Kopenhaga, CMI Praha,



QFZ TU Erlangen, Unimetrik Victoria Hiszpania, INRIM — Witochy, ETALON AG
Niemcy, Leitz Messtechnik Wetzlar, IMT Zeiss Oberkochen, Hexagon Metrology, ETH
Zurich. Wspélprace naukowa realizowana byla dalej jako bilateralna nie ujeta w
postaci umow.

e Zrealizowany w latach 2005-2007 projekt TRACES — Transnational Calibrational
Expert Serve C517456 2005-2007 - europejski projekt badawczo — rozwojowy
realizowany w ramach e-Ten majgcy na celu opracowanie nowego rodzaju ushugi
kierowanej do przemystu wykorzystujacego najbardziej zaawansowane technologie
pomiarow w produkcji maszyn 1 urzadzen. Jego uczestnikami, oprocz Laboratorium
Metrologii Wspotrzednosciowej byli: czolowy niemiecki instytut badawczy Physikalisch
Technischen Bundesanstalt, w Braunscheig - (Urzad Miar Niemiec) bedacy
koordynatorem projektu, Dunski Uniwersytet Techniczny w Kopenhadze, CMI- Czeski
Urzad Miar, hiszpanski o$rodek badawczy UNIMETRIK, wioski CERMET, niemiecki
o$rodek wzorcujagcy DKD-1 - FEINMESS, czeski VUOS oraz Etalon AG -Niemcy
Wspolprace naukowa realizowana byla dalej jako bilateralna nie ujeta w postaci
umow.

5.1. Wspoélpraca miedzynarodowa nie ujeta w umowach

W ramach prac nad opracowaniem systemu wzorcowan mikro 1 nano maszyn
wspotrzednosciowych, systemow pomiaru btedow ksztattu, pomiaru kot zebatych, topografii
powierzchni oraz badaniami biometrologicznymi, jakie realizowane byly pod moim
kierownictwem zorganizowalem i prowadzitem wspotprace naukowa i badawcza z
nastepujacymi jednostkami naukowymi i czotowymi firmami metrologicznymi oraz krajowymi
instytutami metrologicznymi (NMI)

e Lehrstuhl Qualititsmanagement und Fertigungsmesstechnik (QFM) der
Universitit Erlangen-Niirnberg —wspotpraca naukowa z Prof. A.Weckenmannem w
zakresie wzorcowan czesci pryzmatycznych datuje si¢ od roku 2004. Przy katedrze dziata
QMF Messzentrum - laboratorium akredytowane przez DKD w ostatnich latach
realizowane byly wzajemne pobyty studialne 1 wyktady zapraszane. W 2011 jako uznanie
i dowod przyjazni naukowej Rektor TU Erlangen i osobiscie Prof. A.Weckenmann
zaprosil mnie na swoj ostatni wykltad w dniu 30 wrzesnia 2011. Wspotpraca jest
kontynuowana z nowym kierownikiem katedry Prof. Tino Hausotte.

e Werth Messtechnik GmbH - zagadnienie doktadnosci pomiaréw tomograficznych oraz
pomiardw optycznych i stykowych mikro-czeci maszyn - odbyly si¢ 2 seminaria w
Krakowie. Przygotowywana jest aktualnie umowa o wspotpracy naukowo-technicznej.

e Mahr GmbH Goettingen — zagadnienia doktadno$ci btedow ksztattu w tym pomiarow
okraglosci oraz mikro 1 nano topografii powierzchni. Odbyly si¢ 2 seminaria jedno w
Krakowie drugie w Goetingen Firma Mahr przekazata bezptatnie sprze¢t pomiarowy do
dziatalnos$ci dydaktycznej i realizowana jest wspotpraca od 20009.

e PTB - Physikalisch Technische Bundesanstalt Braunschweig — Urzad Miar Niemiec,
wspolpraca zainicjowana przez PTB - Prof F. Waeldele, dr E. Trapetem H.Schwenke i
realizowana jest od 1992 w latach 1993-1997 Member of Scientic Counsil PTB 5.3
Coordinate Measuring Technique - Efektem byty tez wielokrotne pobyty studialne w PTB
I staze naukowe, oraz dlugoterminowe staze naukowe W tym tez moich doktorantow - dr
inz. M. Krawczyk - 1 rok , dr inz. R.Kupiec - 8 mies.



e Eumetron GmbH Aalen Laboratorium Akredytowane wspotpraca w zakresie
wzorcowan wspolpraca realizowana od 2008 roku.

e Messtechnik Wetzlar GmbH — wspotpraca realizowana od 1998 w zakresie
oprogramowan maszyn pomiarowych (system QUINDOS) i wspdlnego wdrazania
systemow pomiaréw wspotrzednosciowych (VW- Poznan w latach 1998-2001) oraz w
zakresie wdrozenia Simulatora I++ i w budowie maszyny wirtualnej (efekt- praca
doktorska dr inz. Adama Gaski) Innym efektem wdrozenie symulatora i do zadan
dydaktycznych w specjalnie przygotowanej sali multimedialne zrealizowanej w ramach
MRPO. Jest to druga w Europie i pierwsza instalacja w kraju tego systemu.

e Etalon AG- Braunschweig— wspotpraca naukowo-techniczna w zakresie wzorcowan
systemOéw wspotrzedno$ciowych z wykorzystaniem laser traceréw jako kontynuacja
wieloletniej wspotpracy z Dr Ing H. Schwenke jeszcze z czasu jak pracowata w PTB. W
efekcie realizowany byt grant rozwojowy przyznany na lata 2010 -2013 zwigzany z
wdrozeniem tego sytemu do prac wzorcujacych.

e BS Precision Engineering — Eindhoven wspotpraca w zakresie wzorcowan nanomaszyn
wspotrzednosciowych o btedach granicznych mniejszych od 100 nanometréw w zakresie
400x400x50mm. Realizowane byto seminarium w Eindhoven i pobyt studialny w IBS w
2010 jako efekt wspotpracy z Dr H. Spaanem.

e CERN - Laboratorium metrologiczne w ramach Engineering Departament (EN)
Mechanical and Materials Group (MME) z Dr Ahmedem Cherifem nawigzano
wspOtpracy w zakresie technologii pomiarow wspotrzednosciowych i procedur
szacowania niepewnosci obiektow wielkogabarytowych z wykorzystaniem laser
tracerow - odbyly si¢ 2 seminaria naukowe.

e NTB — Buchs Szwajcaria— wspotpraca z zespotem Prof. Michaela Marxera w zakresie
pomiaréw optycznych i topografii powierzchni oraz modelowanie maszyn optycznych i
weryfikacji badawcza modelu opracowywanego w ramach pracy doktorskiej mgr inz.
Wiktora Harmatysa. Odbywaja si¢ regularnie wspolne seminaria naukowe - Prof. Marxer
jest profesorem wizytujacym na WM w Laboratorium Metrologii Wspdtrzednosciowe;.

e TU Braunschweig - wspolpraca z zespotem Prof. ReineraTutscha w zakresie pomiarow
optycznych i pomiaru mezo obiektow przestrzennych weryfikacji badawcza modelu
maszyny optycznej opracowywanego w ramach pracy doktorskiej mgr inz. Wiktora
Harmatysa._Odbywaja si¢ regularniec wspolne seminaria naukowe - Prof. Tutsch jest
profesorem wizytujacym na WM w Laboratorium Metrologii Wspétrzednosciowe;.

e Universita Degli Studi di Padova,- wspotpraca z zespotem Prof. Enrico Savio w
zakresie automatyzacji pomiar6w in-line metrology oraz pomiardw tomograficznych

Odbywajg si¢ regularnie wspolne seminaria naukowe - Prof. Enrico Savio jest profesorem
wizytujacym na WM w Laboratorium Metrologii Wspélrzednosciowej

5.2. Wspélpraca miedzynarodowa oparta o podpisane
umowy

Umowy miedzynarodowe o wspotpracy naukowej 1 dydaktycznej podpisana z mojej
inicjatywy:



e Leitz Messtechnik GmbH Wetzlar — Hexagon Metrology wspotpraca od 1992 roku
efektem byty wspdlne prace badawcze 1 wdrozeniowe, staze naukowe jakie odbytem w
tej j firmie - producencta najdoktadniejszych maszyn pomiarowych na $wiecie. Jednym
z efektow byla umowa i przekazanie Politechnice Krakowskiej maszyny PMM Leitz
12106 w 1993 o wartosci wtedy kilku min DM z udziatem firmy Metronom GmbH. W
latach 2008-2011 odbyty si¢ 3 seminaria 2 w Wetzlar i jedno w Krakowie efektem byto
opracowanie wspolnej koncepcji nowych maszyn o duzych zakresach pomiarowych
1000x1200x600mm 1 bledach granicznych MPE = 0.1 + L/1000 oraz nowa umowa 0
wspotpracy naukowo-technicznej i doktorat Ingo Lindnera szefa osrodka badawczego
maszyn pomiarowych koncernu i vice prezesa Hexagon Metrology — najwiekszego
obecnie koncernu metrologicznego na swiecie.

e IMT Zeiss Oberkochen - druga czotowa firma metrologiczna na swiecie umowa 0
wspotpracy - odbyly sie 2 seminaria jedno w Oberkochen i jedno w Krakowie efektem
byta analiza mozliwoSci pomiarow | opracowanie  koncepcji  Systemu
wspotrzednosciowego z zastosowaniem do wzorcowania mikrocze$ci maszyn o
zakresach pomiarowych 100x100x50mm i btedach granicznych MPE = 0.5 + L/1000
efektem byt wspolny projekt nt. modelowanie pomiaréw optycznych — wirtualna
maszyna optyczna do szacowania niepewno$ci pomiarow on line - przygotowanie pracy
doktorskiej mgr inz Wiktora Harmatysa | przekazanie przez IMT Zeiss jednej z
najdoktadniejszej maszyn optycznych: O-Inspect

e University of Heidelberg Faculty of Clinical Medicine Mannheim- Laboratory for
Biomechanics and Experimental Orthopaedics, Orthopaedic and Trauma Surgery Centre,
University medical Centre Mannheim

i Politechniki Krakowskiej - Laboratorium Metrologii Wspotrzednosciowej Wydziatu
MechanicznegoWspotpraca naukowa w zakresie biometrologii- podpisano w maju 2
010 umowg o wspotpracy naukowej nt: Erforschung des Gesamtverhaltens einer neuen
Hybridkinematik in einem robotischen Werkzeug fiir knochenchirurgische
Anwendungen.CYCLOBOT - Badania wtasciwosci nowoczesnej kinematyki hybrydowe;j
robota do chirurgii kosci - CYCLOBOT ” Ze strony LMW odpowiedzialni byli za
realizacje Prof. JStadek i Dr hab. inz A.Ryniewicz Prof. PK a ze strony Uniwersytetu w
Heidelbergu Dyrektor Medyczny: Prof. Dr. med. H.-P. Scharf Kierownik laboratorium
PD Dr. med. M. Schwarz

e NIKON Metrology — umowa o wspotpracy i wyposazenie Laboratorium Metrologii
Wspotrzednosciowej we wspoOlpracy z Smartsolution w maszyne pomiarowa LK wraz z
systemem multisensorycznym glowic stykowych i laserowych i oprogramowaniem
FOCUS

e Ecole Centrale de Lyon a Politechnika Krakowska umowa podpisana w listopadzie
2010

Wspotpraca dotyczy oprocz wymiany studentow i1 wykladowcow 1 wspotpracy naukowej
pomiedzy LMW PK a Laboratoire de Tribologie et Dynamique des Systémes (LTDE)i
Laboratorium Metrologii Wspotrzednosciowej w ramach tej umowy zatrudniono w 2011
Prof. Thomasa Mathia jako visitng Profesora ktory prowadzit wyktady dla doktorantow i
studentow na Wydziale Mechanicznym Politechniki Krakowskiej wizyty studialne i
opracowywanie kliku wspolnych publikacji dotyczacych metrologii powierzchni i
tribologii.

e Firma Smarttech — umowa o wspolpracy i wyposazenie Laboratorium Metrologii
Wspotrzednosciowej w system skanerow optycznych oraz wspélny projekt nt -
Opracowanie i wdrozenie do produkcji kompleksowego bezdotykowego systemu
pomiaru obiektow przestrzennych przystosowanego do realizacji precyzyjnych



pomiardw metrologicznych w warunkach wysokiego nastonecznienia” POIR.01.01.01-
00-0376/15. W latach 2016-2018 wartos¢ 3 mln PLN.



6. Czlonkostwo w krajowych i miedzynarodowych
organizacjach i gremiach naukowych

Aktywno$¢ naukowa w zakresie reprezentowanej tematyki badawczej oraz doswiadczenia w
zakresie transferu technologii jako powdd wyboru do gremiéw naukowych.

6.1. Komitety naukowe i sekcje PAN oraz gremia naukowe

e Polska Akademia Nauk Wydzial IV Nauk Technicznych Komitet Budowy Maszyn-
cztonek w kadencji 2007-2011,2011-2014,2014-2016,2016-2019, 2021-2024,2024-2027

o  Sekretarz naukowy Komitetu Budowy Maszyn w kadencji 2007-2011

e Przewodniczacy Sekcji Metrologia - KBM Polskiej Akademii Nauk w kadencji w
kadencji 2024-2027

e Czlonek Sekcji Podstaw Technologii KBM Polskiej Akademii Nauk w kadencji 2007-
2011,2011-2014,2014-2016,2016-2019, 2021-2024,2024-2027

e  Czlonek Sekcji Konstrukcji KBM Polskiej Akademii Nauk w kadencji 2016-2020

e Czlonek Sekcji Mechatroniki KBM Polskiej Akademii Nauk w kadencji 2011-2014,
2014-2016

e  Czlonek Sekcji Mechatroniki, Mikro i Nanotechnologii KBM Polskiej Akademii Nauk w
kadencji 2007-2010

e Czlonek Sekcji Metrologia w Inzynierii Jako$ci i Diagnostyce Komitetu Metrologii i
Aparatury Pomiarowej Polskiej Akademii Nauk w kadencji 2007-2010 i w dwoch
poprzednich kadencjach

e (Czlonek Komisji .Problemowej nr 48 Podstaw Budowy Maszyn Polskiego Komitetu
Normalizacji od 1994-2003

e Czlonek Rady Innowacyjno - Naukowej Zaktadow Mechanicznych "Tarnéw " SA. od
2017

6.2. Czlonkostwo mi¢dzynarodowych organizacji
naukowych

e European Virtual Institute for Geometry Measurements EVIGeM) — Member of
Scientific Council od 2004 -2023.

¢ International Measurement Confederation (IMEKQO) member of Technical Comittee TC
14 - Measurement of Geometrical Quantities od 2005.

e EUSPEN —European Society for Precision Engineering & Nanotechnology - Member
od 2014 — 2024,



7. Wazniejszy dorobek dydaktyczny

7.1. Opracowanie programow ksztalcenia - opiekunstwo
Kierunku Ksztalcenia

Opiekun kierunku i opracowanie programu ksztatcenia dla kierunku ZIP - doprowadzenie do
pierwszej pozytywnej akredytacji tego kierunku na Wydziale Mechanicznym Politechniki
Krakowskiej

Kierownik specjalnosci Systemy Jako$ci na Kierunku Zarzgdzanie i Inzynieria Produkcji. na I
I II Stopnia ksztalcenia oraz Metrologia WspotrzednoSciowa i Systemy Jakosci na | st
ksztalcenia-opracowanie programow ksztatcenia dla tych specjalnosci, a potem

na kierunku ksztatcenia Inzynieria Produkcji.

Inicjatywa 1 utworzenie nowego interdyscyplinarnego Kierunku Ksztatcenia - Inzynieria
Wzornictwa Przemystowego na Wydziale Mechanicznym, jako efekt, przeze mnie
zainicjowanej umowy, pomiedzy PK a ASP w Krakowie. Opracowanie pierwszego programu
ksztalcenia dla kierunku Inzynieria Wzornictwa Przemystowego na Wydziale Mechanicznym.
Nowa koncepcja ksztalcenia na Wydziale Mechanicznym po zmianie ustawy w 2018 roku 1
oparcie go wymogi dyscypliny Inzynieria Mechaniczna —wprowadzajac wspolny CORE
ksztalcenia na WM dla 10 kierunkéw zwigzanych z ta dyscypling. Sukcesywne wdrazanie
systemu PBL w ksztalceniu inzynieréw.



8. Organizacja jednostek naukowo-badawczych,
oraz dzialajacych na rzecz innowacji i powiazan
nauka-przemyst

8.1. Organizacja Laboratorium Metrologii
Wspolrzednosciowej

Zorganizowalem od podstaw najpierw Laboratorium Wspétrzednosciowych Maszyn
Pomiarowych w ramach zakldu Metrologii i KT Instytutu Technologii Maszyn - starajac
si¢ w latach 70-tych i potem 80-tych ubiegtego wicku o zakup wspotrzednoSciowych maszyn
pomiarowych: C.Zeiss Jena DKM-1-300DP, ZJM-),5 -250PC oraz interferometru laserowego
LIMS 1 MetraBlansko — byty to pierwsze takie sytemy na polskich uczelniach. Pozwolito to o
staranie na uzyskanie dwoch duzych projektow 5 letnich w ramach CPBR stwarzajac postawy
prac naukowych w obszarze metrologii wspoirzednosciowej. Pozwolito to na realizacje moje
pracy doktorskiej oraz opublikowaniu licznych prac miedzy innymi w Annals of the CIRP.
Wiasnie, p6zniej te publikacje staly si¢ powodem zainteresowania przez firme Leitz-
Messtechnik GmbH, producenta najdoktadniejszych maszyn pomiarowych na $wiecie i
zaproszenia mnie do wspolpracy, efektem byly rozwigzania techniczne wdrozone w tej firmie
oraz przekazanie w roku 1993 Politechnice Krakowskiej jednej z najdoktadniejszych maszyn
pomiarowych na $wiecie PMM121016 Leitz. Dzieki temu powstata najpierw pracownia
Zautomatyzowanych Systemow Zapewnienia Jakosci a potem Laboratorium Metrologii
Wspélrzednosciowej jako jedno z najlepszych laboratoriow pomiaréw i badan w zakresie
tej specjalno$ci. Aktualnie maszyna jest stale modernizowana i zostala wyposazona w
specjalny, unikalny w skali $wiatowej system klimatyzacji (+£0,05K) pozwalajacy na
najdoktadniejsze prace kalibracyjne. W pracach badawczych i wzorcujacych wykorzystywane
sg unikalne, najwyzszej doktadnos$ci wzorce materialne i1 systemy interferometrii laserowej w
tym Laser Tracer firmy ETALON, tworzac wraz maszyna PMM12106 Leitz z
oprogramowaniem QUINDOS system wzorca miar posrednich w  technice
wspoélrzgdnosciowe. Laboratorium dysponuje tez najnowoczesniejszymi
wspotrzednosciowymi  systemami pomiarowymi: unikalng, W tym =zaliczang do
najdoktadniejszych na $wiecie maszyng multisensoryczna O-Inspect firmy Zeiss z
oprogramowaniem Calipso, laserowymi systemami $ledzagcymi (Laser Tracker System) firmy
Leica do pomiarow obiektow wielkogabarytowych oraz interferometrem laserowym ML10
Renishaw oraz wiele innych systemow w tym system pomiaréw topografii powierzchni firmy
Hommel-Etamic. Podstawowymi kierunkami dziatania LMW sg prace kalibracyjne systemow
wspotrzednosciowych, pomiary wzorcujace czeSci maszyn realizowane z wykorzystaniem
techniki wspoirzednosciowej oraz ocena doktadnosci pomiaréw wspdirzednosciowych.

LMW jest jednostka naukowo badawcza grupujaca mtody zespoét o duzym potencjale
badawczym potwierdzonym przez uzyskanie wielu grantow krajowych i europejskich. W
LMW zrealizowano 11 prac doktorskich, ktérych bylem promotorem

Laboratorium jest zorientowane na wspolprace z przemystem 1 wdrazanie innowacyjnych
rozwigzan w zakresie kontroli jakoS$ci, realizacji szkolen oraz wspotpracy naukowo techniczne;j
I innowacyjne;j.

Dowodem poziomu i bieglo$ci metrologicznej jest wdrozenie systemu zarzadzania zgodnego
normg PN-EN ISO/IEC 17025:2018 (Akredytacja PCA Ap.132).Aktualnie akredytacja dotyczy
wzorcowania  wspotrzedno§ciowych  systeméw  pomiarowych ~w  tym  maszyn




wspotrzednosciowych, ramion pomiarowych, laser trackeréw ze stykowymi i bezstykowymi
glowicami pomiarowymi, skanerami optycznych oraz wzorcowania cze$ci metodami
wspotrzednosciowymi.

Jest to pierwszy w kraju system zarzadzania laboratorium w zakresie wzorcowania obejmujacy
pomiary wspoétrzednosciowe 1 jeden z niewielu w Europie. Dzigki temu LMW znalazto si¢ w
gronie najbardziej liczacych si¢ laboratoriow europejskich. Ponadto CMC Laboratorium
Metrologii wspotrzedno$ciowej jest pordwnywalne z PTB (Physikalisch Technische
Bundesanstalt) co potwierdzity audity PCA (Polskiego Centrum Akredytacji).Uzyskana
akredytacja i uzyskane CMC - Calibration and Measurement Capability jest najlepszym
potwierdzeniem fachowosci zespotu LMW 1 jego mozliwo$ci badawczych. Ostatnio w ramach
konkursu RPO dla Woj. Matopolskiego — Utworzenie Regionalnego Zespotu Laboratoriow
Akredytowanych Wydzialu Mechanicznego pozyskano $rodki na rozwoj laboratorium w
kierunku metrologii tomograficznej (wartos¢ projektu 14,5 min). Uzyskanie wpisu na Polska
Mape Drogowa Strategicznych Inwestycji Badawczych — Politechnika Krakowska liderem
konsorcjum w projekcie OPIl - NSMET Narodowej Sieci wraz z Politechnika Poznanska,
Warszawska i Swietokrzyska. Zbudowana na Politechnice Krakowskiej Laboratorium
Ultraprecyzyjnych Pomiar6w Wspotrzednosciowych jest to laboratorium klasy $wiatowej
wyposazone najdoktadniejsze systemy wspotrzgdnosciowe od makro do nano wymiaréw wraz
z systemem klimatyzacji o stabilno$ci temperaturowej 20+/-0.05K. Ostatnio zainicjowalem
prace nad ustanowienie krajowego wzorca miar posrednich dla pomiaréw
wspotrzednosciowych.

8.2. Utworzenie laboratoriow naukowo dydaktycznych,
Leitz Messtechnik, DEA SpA, Hexagon Metrology,
NIKON Metrology — Smart Solution, SMARTTECH,
RZAL i NSMET

Moja pozycja naukowa i kompetencje techniczne sa gldownym powodem, ze od ponad 30 lat
najwigksze koncerny metrologiczne dzialajace w obszarze mikro 1 nanotechnologii
wspotrzednosciowej zabiegaja o wspotprace z Uczelnia. Jednym z efektéw wspotpracy byty
UMOWY 0 organizacja i wyposazeniu Laboratorium Metrologii Instytutu Technologii Maszyn i
Automatyzacji Produkcji a potem Laboratorium Metrologii Wspotrzednosciowej przez takie
firmy Leitz Messtechnik Wetzlar, Brown&Sharpe i DEA SpA, Hexagon Metrology. Dzieki
temu firmy te udostgpnialy maszyny i systemy pomiarowe do zadan badawczych i
dydaktycznych o wartosci setek tysiecy EUR. Efektem tez wspolpracy z przemystem
$wiatowym byt ukonczone przewody doktorskie Dr Ing. Ingo Lindnera kierujacego dziatem
badan i rozwoju najwigkszego koncernu metrologicznego na $wiecie Hexagon-Metrology oraz
Timo Eichnera tez tego koncernu. Hexagon Metrology podarowal tez maszyne pomiarowg
Johanson CE do celow badawczych.

Obecnie takie umowy pozwalajace na wlaczenie do procesu badawczego i dydaktycznego
unikalnych i bardzo kosztownych systemow pomiarowych obowiazuja przedstawicielem
swiatowego koncernu NIKON — Metrology na bezptatne uzytkowanie sprze¢tu pomiarowego
—maszyny multisensorycznej angielskiej firmy LK o wartosci ok 250 tys. EUR. Podobna
umowe zawarto tez, z firmg Smarttech — znanego krajowego producenta skanerow $wiatta
strukturalnego do digitalizacji obiektow 3D tu udostepniono system o wartosci 200 tys. PLN.
Otwarcie obu laboratoriow odbyto si¢ w kwietniu i maju 2014 roku. Ponadto w wyniku




wspolnego projektu i umowy IMT ZEISS Oberkochen LMW pozyskala maszyne
optyczna multisensoryczng O-Inspect wartosci 200 tys EUR w roku 2017.

W 2020 zainicjowatem utworzenie Regionalnego Zespotu Laboratoriow Akredytowanych
(RZAL) na Wydziale Mechanicznym i Wydziale Inzynierii Srodowiska i Energetyki
Politechniki Krakowskiej warto$¢ projektu ponad 14 mln PLN. Z mojej tez inicjatywy powstata
Narodowa Siec Metrologii Wspolrzednosciowej (NSMET) ktéra taczy aktualnie
Politechnike Krakowska, Politechnike Poznanska, Politechnike Warszawska oraz Politechnike
Swietokrzyska ( warto$é projektu wpisanego na Polska Mape Drogowa Strategicznych
Inwestycji Badawczych - 48 mIn.PLN).W ramach tego projektu powstaty laboratoria: w
Politechnice Krakowskiej - Laboratorium Ultraprecyzyjnych Pomiarow Wspotrzednosciowych
jest laboratorium klasy $wiatowe. za$§ w Politechnice Poznanskiej Laboratorium Metrologii im.
Prof. Jana Chajdy. Laboratoria te zostaty otwarte w 2024 roku.

8.3. Utworzenie Centrum Zaawansowanych Technologii -
Krakowski Park Technologiczny jako Specjalnej
Strefy Ekonomicznej

W latach 1994-1997 bytem jednym z inicjatoréw nowej koncepcji promowanie inwestycji w
zakresie zaawansowanych technologii 1 realizacja aktywnej wspotpracy pomiedzy nauka i
przemystemw postaci Krakowskiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej o charakterze parku
technologicznego uwazatem, ze dzigki doskonalym warunkom lokalizacyjnym, dojrzalemu
srodowisku naukowemu oraz otwartemu na przemiany $rodowisku biznesowemu, uda si¢
osiaggna¢ szybkie efekty wynikajace m.in. z mozliwosci szybkiego transferu technologii.

W wyniku staran calego $rodowiska naukowego w tym moich w 1997 roku decyzja Rady
Ministrow utworzono Krakowska Specjalng Strefe Ekonomiczng - Krakowski Park
Technologiczny. W grudniu 1997 powolano - Centrum Zaawansowanych Technologii
spotke Zarzadzajacq Krakowskim Parkiem Technologicznym. Udzialowcami SA Uczelnie:
Uniwersytet Jagiellonski, Politechnika Krakowska i Akademia Gorniczo-Hutnicza oraz Huta
Sedzimira, Gmina Krakow oraz Skarb Panstwa. Z rekomendacji Ministra Gospodarki
zostalem powolany na czlonka zarzadu-wiceprezesa spotki w grudniu 1997

W okresie mojej dziatalnosci w CZT — KPT w latach 1997 -2003 udato mi si¢ doprowadzi¢ do
inwestycji koncernu Motorola w podstrefie — Parku Technologicznym UJ oraz migedzy innymi
Comarch S.A, AMK, Linde, w Parku Technologicznym Politechniki Krakowskiej takze w
Parku Branice Nowa Huta powstata drukarnia Donnelly w Niepotomicach zainwestowat MAN
a takze wielu innych, mniejszych przedsigbiorcow. Bylem tez wspotinicjatorem Centrum
Copernicus i Inkubatora Przedsigbiorczosci. Dzigki podjetym, z moim udzialem decyzjom
utworzono nowoczesny, $wiatowej klasy park naukowo-technologiczny, gdzie do chwili
obecnej znalazto zatrudnienie kilkanascie tysiecy osob i zainwestowano kilkadziesiat mld z1.
W latach pdzniejszych bylem pelnomocnikiem JM Rektora Politechniki Krakowskiej ds.
Kontaktow z Krakowskim Parkiem Technologicznym.

Jestem autorem szeregu publikacji z zakresu tworzenia parkow naukowych oraz transferu
technologii i dyfuzji innowacji. Jestem wspoétautorem Regionalnej Strategii Innowacji
wojewodztwa matopolskiego na lata 2008-2013. Bytem cztonkiem komitetow naukowych
wielu konferencji i kongresow z zakresu innowacji i transferu technologii. Stale zajmuje si¢
tworzeniem powigzan pomiedzy naukg a przemystem bylem przewodniczacym i cztonkiem
Rad Naukowych Parkéow Technologicznych w Krakowie i Tarnowie, ponadto pelni¢ nadal




funkcje przewodniczacego Rady Nadzorczej Migdzynarodowej Fundacji Promocji
Zaawansowanych Technologii

8.4. Umowy 1 Inicjatywy wspélpracy z otoczeniem
naukowym i gospodarczym

1. Umowa z Gléwnym Urzedem Miar zawarta w pazdzierniku 2014 Gtowny Urzad Miar
docenil poziom techniczny i pozycje naukowa LMW PK, sam nie dysponuje takim
wyposazeniem technicznym i doswiadczeniem, w zakresie stosowanych metod badan i
wzorcowan w obszarze mikro i nano metrologii wspolrzednosciowej i proponuje
rozwazenie umowy o wspotpracy naukowej i technicznej poprzez petnienie przez LMW
PK roli jednostki wiodacej w skali Kraju i utrzymanie wzorca miar posrednich w
pomiarach wspoirzednosciowych.

2.  Warsztaty pt.: Europejskie programy metrologiczne: EMRP i EMPIR — szansg dla
polskiej metrologii, organizowane przez Gtoéwny Urzad Miar i1 Politechnike¢ Krakowska
(Laboratorium Metrologii Wspotrzednosciowej) — wrzesien 2014,

3. Opracowanie matrycy kompetencji zwigzane z obszarem dziatania Centrum
Kompetencji- METROLOGII WSPOLRZEDNOSCIOWEJ w ramach Instytutu
Autostrada Technologii i Innowacji (IATI).

4. Liczne umowy z firmami o patronat nad kierunkami prowadzonymi na Wydziale
Mechanicznym.

Krakow wrzesien 2024 Prof. dr hab. inz. Je.rrzy A. Stadek




